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Did folgenden Angaben si'nd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Geschirrspuimittelformkorper mit Bleichaktivatoren 

Die vorliegende Erfindung betrifft Formkorper, welche 
Builderstoffe, Aikalitrager, Bieichmittel, Enzyme und Ten- 
side enthalten. Besonders leistungsstarke Formkorper 
mit hoher Lagerstabtlitat, gutem Duftprofil und definier- 
tem Loslichkeitsprofil werden crhatten, wenn ein Bereich, 
der nicht mehr als40 Vol.-% des Formkorpers ausmacht, 
mehr als 80 Gew.-% des Gesamtgehalts einer im Form- 
korper enthaltenen Aktivsubstanz 1 mit einem Bestandteit 
aus der Gruppe der Bleichaktivatoren enthatt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi wasch- Oder reinigungsakiive Fomikorper, in ersier Linie Tabletien wie Geschirrspiilmiiiclta- 
bletien, Waschiiiiiteltabletien. Bleichmiueliableiten, Fleckensalziableuen oder Wasserenthanungsiabletten fur den Ge- 
5 brauch im Haushalt, insbesondere Tur den niaschinellen Gebrauch. sowie ein Verfahren zur Herstcllung dieser Foniikor- 
per und ihrer Verwendung. 

Wasch- Oder reinigungsaktive Fomikorper, insbesondere Tableiten, besitzen gegenuber pulverfonnigen Mitieln cine 
Reilie.von Vorieilen, wie eine voneilhafte Handhabung. eine einfache Dosierung. sowie geringer Bedarf an Verpak- 
kungsvolumina, 

iO Problenie ergeben sich jedoch dadurch, daB zur Enreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestandigkeit beim 
Verpressen der pulverfonnigen Bestandieite verhalinismiiBig hohe PreBdrucke angewendet werdcn miissen. Aufgrund 
der starken Verdichiung weisen derartige Tabletien vielt'ach eine unzureichende Lagersiabilitiit bezuglich cnipfindlicher 
InhalisstotTe (Bleiche, Parfuni. Enzyme, Silberschuizmiuel, Farbstoffe, Tenside). cine verringerie Leisiung (besonders 
bei Anschmuizungen wie Tee, Milch, Siarke) ini Vergleich zu vergleichbaren Mengen Akiivsubsianz in anderer Darbie- 

15 tungsform. in manchen Fallen verbesserungsfahige Schuiz empfindlicher zu reinigender Materialien und verschlechiene 
Zertalls- und Loseeigenschat'ien bei ihrer Anwendung auf. 

Bei einigen Patenischrifren des Standes der Technik sollen einige dieser Problenie vermeidlich gelost sein. 
Oft kann aber der Verbraucher diese don beschriebenen Leistungsvorteile nicht nachvollziehcn. Daher besteht ein 
wichtiges Problem fiir Anbieier von wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpem darin Verbraucher zutnedenzustellen. 

20 Autgabe der vorliegenden Erfindung war es also leisiungssiarke, leicht handhabbare wasch- oder reinigungsaktive 
Fonnkorper. vor allein Geschirrspiilmiueltabletten. Waschmitteliableuen, Fleckensalzrabletten oder Wasserenthartungs- 
tableiten fur den Gebrauch im Haushalt, insbesondere tur den maschinellen Gebrauch mit hoher Lagers tabiliiai, gcrin- 
gem Vcrpackungsaufwand, gutem Duftprofil und definieriem Loslichkeiisprofil bereitzustellen, welche vor allem eine 
hohc Kundenzufriedenheit bewirken. 

25 Dies wurdc iiberraschend durch einen Fonnkoper gelost, bei dem ein Inhaltsstotf (I) uberwiegend in einem definierten 
Bcrcich berciigcsielli wurde. wobei dieser Bcreich nicht mehr als 40 Vol-% des Fonnkorpers darstellt. 

Gegcnsiand der Anmeldung isi daher ein Fonnkoqjer enthaltcnd Builderstotfe, Alkalitrager. Bleichmiitel. Enzyme 
und Tcnsidc. dadurch gekennzcichnei. daB in cincm Bereich ntch! groBer als 40 Vol.-%, mehr als 80 Gew.-%. einer Ak- 
iivsubsianz. (0 mil cincm Bestandteil aus der Gruppc der Bleichakiivatoren enthalten ist. 

to IXt InhalissiotV (I) kann dabei neben dem Miiiel aus der Gruppe der Bleichakiivatoren zusatzlich noch Bleichmiitel 
auf Saucrsioff ocicr Chlorbasis. ein Silberschuizmiuel und/oder eine Soil-Release- Verbindung, ein Enzym, ein Tensid 
odLT cine Komponcnie oder ein Compound zur Loslichkeitskontrolle sein. Der Inhaltsstoff (1) kann aber auch ein Ge- 
misch nichrorcr dieser Bcsiandieile sein. 

Ucsundcrs bovor/.ugi isi cs, wenn der Inhaltsstotf (I) ein Getnisch aus einer Komponente, bzw. einem Compound zur 
I.oshchkeiiskonirollc. nchcn dem Miiiel aus der Gruppc der Bleichakiivatoren und mindestens einem weiteren Inhalts- 
^lofi JUS der Gruppc bcsiciiond aus Bleichiuitiel und/oder Silberschuizmiuel und/oder Soil-Release- Verbindung und/ 
<^lcr l:n/\ ni unvi/oilcr cin Tensid ist. 

l inischcidcnden liintluB auf die Eigenschaften der Tableite konnen auch die l^slichkeit des Bereiches mit dem Tn- 
halissioif il). die Ohcrllaclie und die Art der Vcrpressung und die Lagersiabilitiit haben. 

411 (iunsiiii isi cs ini Sinnc der vorliegenden Erfindung wenn der Bereich mil mehr als 80Gew.-%, bevorzugt mehr als 
'J(K lew.-' ; . hesondcrs bcvor/.ugi mehr als 95 Gew,-%, ganz besonders bevorzugt der Gesamtmenge eines vorhandenen 
Inhulissiolfcs 1 1) in genau drei Raunuichiungen von anderen InhaltssiotVen des Fonnkorpers umgeben ist. 

Bcvor/uiii ini Rahmcn der vorliegenden Erfindung ist ebenfalls, wenn mindestens ein Bereich mit mehr als 80Gew.- 
, hcvor/.ugi mehr als 90 (jew.-%, besonders bevorzugt mehr als 95 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt der Gesami- 

45 nicngc eincs vorhandenen InhahsstotVes (Tl vodiegi, der sich um mehr als 5%, bevorzugt luehr.als 10%, ganz besonders 
hcvorzugi mehr a!s 25%. ganz besonders bevorzugt mehr als 50% und iiuBersi bevorzugt mehr als 100% schneller lost als 
der uml/(xier die rcsilichen liereiche des Fonnkorpers. 

Posiiiv ist ebenfalls wenn in einem Bereich mit nicht mehr als 40% der Oberflache. bevorzugt zwischen 5 und 30%, 
besonders bevorzugt zwischen 10 und 25%. ganz besonders bevorzugt zwischen 15 und 20 Vfol.-% des Fonnkorpers 

50 mehr als 80 Gew.-%. bcvorz.ugt mehr als 90 (tew.-%. besonders bevorz.ugt mehr als 95 Gew.-%, ganz besonders bevor- 
zugt die Gesamimenge eines vorhandenen Inhalisstoffes (1) enthalten ist. 

liinen wiinschenswenen EintluB auf das Gesamiergcbnis kann man auch erzielen.dieGewichiszunahme des Bereichs 
mil nichi mehr als 40% der Oberflache enthaliend mehr als 80Gew.-% eines Inhalisstoffes (I) bei Lagerung unter nor- 
malcn Ualishaiisbcdingungen. d. h. zwischen 15 und 30"C und zwischen 5 und 55% Luftfeuchtigkeit, bevorzugt 15 und 

55 .^5% Lufifeuchiigkeii fiir die Dauer von 30 Tagen. bevorzugt 60 Tagen, besonders bevorzugt 90 Tagen nicht mehr als 
5()Gew.-%. bevorzugt nicht mehr als 40 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt nicht mehr als 30Gew.-%, auBerordentlich 
bevorzugt nicht mehr als 20 Gew,-% und iiuBerst bevorzugt nicht mehr als 10 Gew.-% gUnstigstenfalls nicht mehr als 
5 Gew.-% beiragi. 

Einen wiinschenswenen EinfluB auf das Gesamtcrgebnis kann man auch erzielen. wenn der Verlust an Akiivsubsianz 
m (I) des Bereichs bei Lagerung unter nonnalen Haushaltsbedingungen. d. h. zwischen 15 und 30°C und zwischen 5 und 
55% Lulifeuchtigkeii, bevorzugt 15 und 35% Luftfeuchtigkeit fiir die Dauer von 30 Tagen, bevorzugt 60 Tagen, beson- 
ders bevorzugt 90 Tagen nicht mehr als 5t)Gew.-%, bevorzugt nicht mehr als 40 Gew.-%. ganz besonders bevorzugt 
nicht niehr als 30Gew.-%, auBerordenitich bevorzugt nicht mehr als 20 Gew.-% und auBerst bevorzugt nicht mehr als 
lOGew.-% giinsiigstenfalls nichi mehr als 5 Gew.-% beiriigt. 
65 Einen wunschenswerien EinfluB auf das (jesamiergebnis kann man auch erzielen. wenn das Absorptionsmaximuin ei- 
ner l%igen Losung eines gefarbten Bereichs oder einer gefarbien Komponente bei Lagerung unter normalen Haushalts- 
bedingungen, d. h. zwischen 15 und 30"C und zwischen 5 und 55% Luftfeuchtigkeit, bevorzugt 15 und 35% Lufifeuch- 
iigkeii fur die Dauer von .^0 Tagen. bevorzugt 60 Tagen. besonders bevorzugt 90 Tagen nicht mehr als 100 Wellenzahlen, 
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t bevorzugt nichi mehr ais 50 Wellcnzahlen. ganz besonders bevorzugi nicht iiiehr als 30 Wellenzahien. auBerordentlich 

bevorzugt nicht niehr als 20 Wellenzahien und auBersi bevorzugt nicht niehr als 10 Wellenzahien gunstigsienialls nichi 
mehr als 5 Wellenzahien beiragt. 

Gleichr'alls positiv wirki sich auf den erfindungsgemaBen Fonnkorper aus, wenn der Bereich niit mehr als 80Gew.-%, 
bevorzugt mehr als 90 Gew.-?o, besonders bevorzugt mehr als 95 Gew.-%. ganz besonders bevorzugt der Gesamtmenge 5 
eines vorhandenen Inhailsstotfes (I) in genau drei Raunirichtungen von anderen Inhaltsstoften des Fornikorpers umge- 
ben ist. 

Loslichkeit 

Die Loslichkeit kann dabeidurch Komponenten und/oder Compounds zur Loslichkeiisbeschleunigung (Sprengniittel) 
Oder zur Loslichkeitsverzbgerung beeinfluBt werden. " " 

Als Sprengmittel konnen alle im Stand der Technik bekannten Sprengmittel Verwendung finden. Besonders verwiesen 
wird auf Uhrbucher Ronipp (9. Auflage. Bd. 6, S. 4440) und \foigt "Lehrbuch der phannazeutischen Technologic" (6. 
Auflage, 1987), Besonders geeignct sind Substanzen wie Starke. Cellulose und Cellulose-Deri vate. Alginate. Dexirane, 15 
quervemetzie Polyvinylpyrrolidone und andere; Systeme aus schwachen Saurcn und carbonaihaltigen Miticln, insbeson- 
dere Citronensaure und Weinsaure in Kombination mil Hydrogencarbonai oder Carbonat sowie Polyethylenglykolsorbi- 
tanfetisaureester. 

Auch in der Patentliieratur findet sich die Verwendung von Sprengmitteln. So wird in der deutschen Paientanmeldung 
DE 9 38 566 vorgeschlagen, Acetytsalicylsaure vordem Verpressen zunachst in Granulatfbrm zu uberfuhren, schonend, 20 
aber vollsiandig zu trocknen und anschlieBend niit hochdisperser Kieselsaure zu uberziehen. AnschlieBend konnen die 
niit hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Aceiylsalicylsauregranulate mit weileren Tabletleninhaltssioffen. welche in 
pulverfdniiiger oder granularer Form vorliegen konnen, vemiischt und zu Tabletten verpreBt werden. Die Trennschicht 
von hochdisperser Kieselsaure wirkt nicht nur als Isolierschicht und Schutz vor ungewoUien Rcaktionen, sondern iragt 
auch zuni schnellen Zcrfall der Tabletten selbst nach langerer Lagerzeit bei. 25 

Die deutsche Paientanmeldung DE 12 28 029 beschreibt die Herstellung von Tabletten, wobei Pulvergemische ohne 
vorherige Granulation zunachst niit Cellulosepulver und gegebenenfalls hochdisperser Kieselsaure vermischt, geniaB ei- 
ner bevorzugten Ausluhrungstbnn vermahlen und anschlieBend verpreBi werden, 

Aus der dcuischcn Patentaniueldung DE 41 21 127 wiederum geht hervor, daB ein besonders guter Hilfsstoff bei der 
Flcrsteilung von Arzneimitteltableiten Cellulosepartikel aufweist, auf deren Oberflache ein Kaschiemiiiiel fixiert ist. Der 30 
Hilfsstoff wird in moglichsi feinteiliger Form eingesetzt; wobei mitilere PartikelgroBen von unterhalb 200 als beson- 
ders voncilhaft dargestellt werden. Ublicherweise werden somit die klassischen Tablet tensprengmittel der ersten ge- 
nanntcn Substanzklasse in sehr feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mit den sonsrigen Tabietieninhaltsstof- 
fcn. die feinicilig oder granular vorliegen konnen. vennischt oder die sonsiigen Tablet leninhaitssiotfe werden mit dem 
Tabiciicnsprcngmittel iiberzogen bzw. abgepuden. 35 

Auf dem Gebiei der Wasch- oder Rcinigungsmittel konnen gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 523 099 
auch die Sprcngmiiicl eingesetzt werden. die von der Arzneimittelherstcllung her bekannl sind. Als Sprengmitlel ge- 
nanni werden quclllahigc Schichtsilikate wie Bentonile. Naturstoffe und Natursioft-Derivaie auf Starke- und'Cellulose- 
Basis. Alginate unddcrgleichen, Kartot1;elstarke. Methylcellulose und/oder Hydroxypropylcellulose. Diese Sprengmittel 
kiinncn mil den zu vcrpresscnden Granulaten vermischt, aber bereits auch in die zu verpressenden Granulate eingearbei- 40 
ici werden. ' 

Die intcmaiionalc Paientantiieldung WO-A-96/06156 gibt ebenfalls an, daB der Einbau von Sprengmitteln in Wasch- 
odcr Reinigungsnutteltablciten von Voneii sein kann. Wiederum werden hier als typische Sprengmittel mikrokrisialline 
Cellulose. Zucker wie Sorbil, aber auch Schichtsilikate. insbesondere feinieilige und quellfahige Schichtsilikate von der 
Art der Beiiionite und Smektite genanni. Auch zur Gasbildung beitragende Substanzen wie Citronensaure, Bisulfat. Bi- 45 
carbonat, Carbonat und Percarbonat werden als moghche Zerfallhilfsmiitel aufgefuhrt. 

In den europaischen Paienianmeldungen EP-A-0466 485, EP-A-0 522 766. EP-A-0 711 827, EP-A-0 7 1 1 828 und EP- 
A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven Tabletten beschrieben. wobei kompaktiertes Partikuliires Mate- 
rial mit einer PariikelgroBe zwischen 180 und 2000 pm eingesetzt wird. Die resultierenden Tabletten konnen sowohi eine 
hoiiiogene wie auch eine heterogene Siruktur aufweisen. GemiiB EP-A-0 522 766 werden zumindest die Teilchen, wel- 50 
che Tcnside und Builder enthalten, mil einer Losung oder Dispersion eines Binders/Zerfallhilfsmiitels. insbesondere Po- 
lyethylenglykol, umhullt. Andere Binder/Zerfallhilfsmiitel sind wiederum die bereits mehrfach beschriebenen und be- 
kanntcn Sprengmiiiel, beispielsweise Starken und Starkederivate. im Handel erhaltliche Cellulose-Deri vate wie querver- 
netzte und modifizierte Cellulose, rnikrokristalline Cellulosefasem. quervemetzie Polyvinylpyrrolidone, Schichtsilikate 
etc. Auch Schwache Sauren wie Citronensaure oder Weinsaure, welche in Zusamnienhang'mii carbonat haltigen Quellen 55 
bei der Koniaktierung mit Wasscr zu Sprudeleffekien tuhren und nach der Definition nach Rompp zu der zweiten Klasse 
der Sprengmitlel zahlen, konnen als Coatingmaterial eingesetzt werden. 

Besonders verwiesen wird auf die nicht Vorveroffentlichte DE 197 10 254, die Sprengmittel beschreibt, deren Parti- 
kelgroBen verteilung (Siebanalyse) derart gestaliet ist, daB maximal I Gew.-%, vorzugsweise darunter, an Siaubanteilen 
vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der eveniuell vorhandenen Staubanteile) weniger als 10Gew.-% der Sprengmit- 60 
telgranulate kleiner als 0,2 mm sind. Vorteilhafteiweise weisen dabei mindestens 90Gew.-?o der Sprengmittelgranulaie 
eine PanikelgroBe von mindestens 0,2 mm und maximal 3 mm auf. Diese Sprengmittel sind fur die vorliegende Erfin- 
dung besonders geeignet. 

Ebenfalls geeignet sind Mittel aus der Gruppe der organischen Sauren, wie z. B. Citronensaure, bzw. eines Gemisches 
Citronensaure/Bicarbonat und/oder der Cellulosen und Celluiosederivate. Ist ein Sprengmittel im Fonnkorper enthalten. 65 
so ist die Auflosezeit des gesamten Fonnkorpers bevorzugt. kiirzer als die Dauer des Hauptspuigangs einer konventionel- 
len Geschirrspulmaschine, also kurzer als 40 min, besonders bevorzugt kurzer als 30 min, ganz besonders bevorzugt kur- 
zcr als 20 min und auBerst bevorzugt kurzer als 10 min. 
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Ais Material zur Lose verzoge rung sind in der Regel Paraftine und/oder Microwachse und/oder der hochinolckularcn 
Polyeihylenglycole iiblich, die im Stand der Technik austuhrlich beschrieben sind. Besonders gecignet fur die vorlic- 
gende Annieldung ist der Einsaiz von Oeniischen. wie er in der nicht vorveroffenilichten Oruckschritt DE 197 27 073 er- 
wiihnt ist und deren Offenbarung hiemrit ausdriicklich in diese Schrifl autgenominen wird. 
5 Isi eine Koniponenie zur Loseverzogerung enthalien, so ist in einer bevorzugten Austuhrungslbmi die Auflosezcii des 
gesaniien Fomikorpers in 2(fC kaltem Wasser langer als der Vorspulgang einer handelsiiblichen Geschirrspiilniaschine. 
also langer als 5 niin, bevorzugt langer als 10 niin. 

AUgeineine Darbieiungsfornien 

10 

Fur die Raumfonn des Fonmkorpers eignen sich alle rnoglichen dreidimensionalen Korper, wie sic u. a. in den Pa:eni- 
schriften zuin Stand der Technik und den Standardwerken der Fachliteratur (z. B,: Riedel, "Die Tableite") abcr auch in 
den Patentschriften des Standes der Technik aufgeziihlt sind Der Bereich in dent der InhaltssiotT (I) enthalien isl, isi 
ebenfalls nicht an eine spezifische Raumform gebunden. Bevorzugt aus praktischen Griinden ist allerdings eine Ausdeh- 
15 nung in einer Rauinrichtung von niehr als 5 nun. 

Spezifische Darbietungsfonnen 

In einer bevorzugten Austuhrungsform der Erfindung werden honiogene oder heierogene Forinkorper bekannter Bau- 
20 art bereitgestellt. 

Dazu zahlen insbesondere zylinderfomiige Tabletien wobei diese Tabletten vorzugsweise einen Durchmesser von 15 
bis 60 nun. insbesondere von 30 +■/- 10 nun aufweisen. Die Hohe dieser Tabletten betragt vorzugsweise 5 bis 30 mm und 
insbesondere 15 bis 28 mm. Besonders gunstig haben sich Formkorper mit einem Durchmesser von jeweils 32. 33, 34. 
35, 36, 37. 38, und 39 mm erwiesen. Die Hohe betragt in besonderen Ausgestaitungsfonnen.24, 25. 26, 27 oder 28 nun. 
25 Aber auch quadratische, rechteckige, trapeztormige, ovale und unregelmaBig geformte Gnindftachen lassen sich be- 
vorzugt einsetzen. Die Kantenlangen liegen dabei bevorzugt zwischen 15 bis 60 nun, insbesondere von 30 +/- 10 mm. 

Das Gewicht der einzelnen Formkorper. insbesondere der Tabletten, liegt dabei vorzugsweise bei 15 bis 60 g und ins- 
besondere bei 20 bis 40 g pro Formkorper bzw. Tablette; die Stoltclichte der Formkorper bzw. Tablelten weist hingegen 
iiblicherweise Werle oberhalb von 1 kg/dm^, vorzugsweise von 1.1 bis 1,4 kg/dm^ auf. 
:iO Je nach Art der An wendung. des Wasserhiiriebereichs oder der Verschmutzung kdnnen 1 oder inehrerc, beispielsweise 
2 bis 4 Fonn korper. insbesondere Tabletten, eingeseizi werden. Weitere erfindungsgemaBe Fonnkorper konnen auch 
klcinere Durchmesser bzw. Abmessungen, beispielsweise um 10 mm, aufweisen. 

Unier einem homogenen Fonnkorper werden derartige verstanden. in denen die Inhalisstotfe des Fomikorpers bis auf 
den Bereich mit Inhalisstoft'CO in der Weise homogen verieilt sind. daB mit dem bloBen Auge keine unterschiedlichen In- 
.vS haltsstoffc und/oder Wirkstotte wahrzunehrnen sind. Dabei kann naiiirhch der Komaufbau der eingesetzten Feststotfe 
nodi zu crkennen seini In einer bevorzugten Ausfuhrunesform der Erfindung ist neben dem Bereich mil dem Inhalissiolf 
( I) nur noch cin wcitcror Bereich (Phase) vorhanden. 

Unier hcicrogenen F'omikorpem werden demenisprechend solche verstanden, die keine homogene Verteilung der ne- 
ben dem Inhalissioff (1) vorhandcnen Inhaltsstoffe aufzuweisen haben. Heierogene Formkorper konnen in einem einfa- 
40 chen }'all beispielsweise dadurch hergestellt werden, daB die verschiedenen Inhaltsstoffe unterschiedliche Farben auf- 
weisen und/oder cine unterschiedliche Duftkomponente iragen. 

Uin weitercr Fall der erfindungsgemaB zu den nicht einheilHchen (heterogenen) Formkorpem zu zahlen ist. umfaBt 
eine Ausgcstaliungsform. bei der ein Fonnkorper verpreBt wird. der neben dem Bereich mit dem Inhalissioff (I) mehrere 
Schichien (Phascn), also mindestens zwei Schichten aufweist. Dabei isl es z. B. moglich, daB diese verschiedenen 
45 Schichten unterschiedliche Zertalls- und Losegeschwindigkeiten aufweisen und/oder unterschiedliche Inhaltsstoffe tra- 
gen. ITicraus konnen voneilhal'ie anwendungstechnische Eigenschaften der Fonnkorper resuUieren. Falls beispielsweise 
Inhaltsstoffe in den Fonnkorpern enthalien sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es moglich diese zu 
trcnnen. Soil in einer Maschine eine definierte Abfolge von Reinigungsbedingungen geschaffen werden, so ist es mog- 
lich, die cine (oder mehrere) Komponente(n) in einer (oder der) schneller zerfallenden und/oder schneller loslichen 
50 Schicht zu intcgricren und die andere(n) Komponenie(n) in einer (oder der) langsamer zerfallende(n) Schichi einzuarbei- 
ten, so daB eine Komponenie mit Vorlaufzeit wirken kann oder bereits abreagieri hat, wenn eine weitere in Losung geht. 

Eine bevorzugte Austuhrungsform der Erfindung besteht darin, daS neben dem Bereich mit dem Inhaltsstoff (I) noch 
zwei weitere Phasen vorhanden sind. Besonders gunstig ist es, wenn die VolumenverhaUnisse der beiden weiteren Pha- 
sen zwischen 10 ; 1 und 1 : 10, bevorzugt zwischen 5 : I und 1 : 5, besonders bevorzugt zwischen 2 : 1 und 1 : 2 liegen. 
55 Eine weitere besonders bevorzugte Austuhrungsform. isl dadurch gekennzeichnet. daB drei oder mehr weitere Phasen 
vorhanden sind. 

Der Schichi autliau der Fonnkorper kann dabei sowohl stapelanig erfolgen, wobei ein Losungsvorgang der inneren 
Schichi(en) an den Kanten des Fomikorpers bereiis dann erfolgu wenn die auBeren Schichten noch nichi vollstandig ge- 
Idsi Oder zerfallen sind; es kann aber auch eine vollstiindige und/oder teilweise Umhiillung der inneren Schichl(en) durch 

60 die weiter auBen liegenden Schichten erreicht werden. was zu einer Verhinderung und/oder Verzbgerung der friihzeitigen 
Losung von Bestandteilen der inneiien Schichl(en) fuhrt.. 

In einer weiteren bevorzugten Austtihrungsfonn der Erfindung besteht eine Tablette aus mindestens drei Schichten. 
also zwei auBeren und mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy- 
Bleichmittel enihalten ist, wahrend bei der stapelfomiigen Tablette die beiden Deckschichten und bei der hiillenfonnigen 

65 Tablette die iiuBersten Schichten jcdoch frei von Peroxy-BIeichmiitel sind. Ebenso isi es moglich, Peroxy-Bleichniittel 
und gegebenent'alls vorhandene Bleichaktivaioren oder Bleichkatalysatoren und/oder Enzyme raunUich in einer Tablet- 
tc/einem Fonnkorper voneinander zu irennen. Derartige Ausgesialtungen weisen den Vorieil auf, daB bei den erfindungs- 
gemaBen Formkorpem keine unerwiinschten Wechselwirkungen zu befurchten waren. 
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Eine weitere gunstige und bevorzugte Austuhmngsfonn der Erfindung besieht darin. daB eine der oder die Bleichkom- 
ponente, besonders die Chlorkoiuponente nicht in einer Phasp mil der Parfumkornponente zusaniinen konfekiionicrt 
wird. Eine weiiere gunstige und bevorzugte Austuhrungsfonn der Erfindung bestehi darin, daB die Silberschutzkonipo- 
nente nichi luit einer der cxler der Bleichkomponenie konfekiionien wird. Eine weiiere gunsiige und bevorzugte Ausfuh- 
rungsform der Erfindung besiehi darin. daB eine der oder die Koinponente zur Loslichkeitskonirolle zusaninien mit deni 5 
Bleichakiivator konfektloniert wird. Eine weiiere gunsiige und bevorzugte Austuhrungstomi der Erfindung besieht 
darin. daB eine der oder die Koniponente zur Loslichkeitskonirolle zusanimen mit den Enzyinen konfekiionien wird. 
Eine weitere gunsiige und bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung besieht darin. daB eine der oder die Komponente 
zur Ixjslichkeiiskontrolle zusainmen mit dem Bleichmittel kontekiioniert wird. Eine weitere gunstige und bevorzugte 
Ausftihrungsfonm der Erfindung besieht darin. daB eine der oder die Komponente zur Loslichkeitskonirolle zusammen lo 
milder Silberschutzkomponenie konfekiionien wird, Eine weitere gunstige und bevorzugte Ausfiihrungsfonn der Erfin- 
dung bestehi darin, daB eine der oder die Komponente zur L6slichkeiiskonux>lle zusammen mit mindesiens 50Gcw.-%, 
bevorzugt mehr als 70 Gew.-%, besonders niehr als 90 Gew.-% eines Tensides oder des Gesamtiensidgemisches konfek- 
iionien wird. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Mittel ertblgt nach den gangigen Verfahren der Formkorperhersiellung. is 
Bei einigen Ausfiihrungsformen hat es sich als besonders giinstig erwiesen den Bereich mil dem oder den Inhaltsstof- 
fen (\) in Form einer Flussigkeii (ganz allgemein durch Losung und/oder Schmelze) gegebenenfalls bei erhohien Tem- 
peraturen in eine vorgefertigte Aussparung der umgebenden InhaltsslotFe einzufiillen und dann durch iibliche technische 
MaBnahmen diesen Bereich erstarren zu lassen (ganz allgemein durch Trocknung und/oder Kiihiung). Dabei hat sich 
eine Viskositai von mehr als 1500 mPas, bevorzugi mehr als 2000 mPas. besonders bevorzugt zwischen 2000 und 15 000 20 
mPas, ganz besonders bevorzugt zwischen 2500 und 7000 mPas und auBerst bevorzugt zwischen 3000 und 4000 mPas 
besonders bewahrt. 

Besonders wirksam hai sich die Kombinaiion des Wirksioffes (1) mil. schmelzbaren Tragersubstanzen erwiesen. Dazu 
zahlen prinzipiell alle Substanzen mil eineni Ersiarrungspunki bei oder besonders oberhalb Raumiemperaiur. 

Besonders geeignet im iJinne der vorliegenden Erfindung sind dabei nichtionische Tenside (Dehypon® LT 104, Dehy- 25 
pon® LS 54. Dehydol® LS 30, Luiensol® AT 80). Polyeihylenglycole mit unierschiedlichen Molekulai^gewichien (PEG 
400, 12 000). Seifen (Lorol® C 16). Siearaie (Cutina® GMS). aber auch veniickie Natronlauge und schmelzbare Salze, 
wie Natriuincarbonai-Decahydrai. Die Vor- und Nachteile der einzelnen Inhallssioffe sind anhand von Versuchen fur den 
Fachtnann nachzuvollziehen. 

Besonders geeignet fiir die vorliegende Anmeldung ist der Einsaiz von Gemischen, wie er in der nicht vorveroffeni- jo 
lichien Druckschrift DE 197 27 073 erwahnt ist undderen Oftenbarung hienuit ausdrucklich in diese Schrift aufgenom- 
nicn wird. 

Bei anderen Ausfiihrungsfonucn vverden Teile des Foniikorpers und/oder Komponenien des Formkorpers durch Be- 
siralilung mil Mikrowellen behandelt, urn Festigkeit, Feuchligkeitsgehali und Loslichkeil positiv zu beeinfiussen. . 

.Abcr auch cin einfaches Verpressen der Besiandteile ist moglich. Dabei konnen neben Pulvem und Granulaten auch 35 
Microtabs und I 'ormkorper klcincrer Dimensionen als der endguliige Fonnkbrper Verwendung finden. 

Spezifische Inhaltsstoffe 

Besondcrc [nhahssioffc (I) die im Rahnien der Erfindung genutzi werden, sind Bleichaktivaloren. Bekannte Bleichak- 40 
livaioren sind Vcrbindungcn. die eine oder mehrere N- bzw. 0-Acylgruppen enlhallen. wie Substanzen aus der Klasse 
der .Anhydride, der Esicr, der Imide und der acylierten Imidazole oder Oxime. Beispiele sind Telraacetylethylendiamin 
TAliD, Tetraacciylmethylcndiamin TAMD und Teiraaceiylhexylendiamin TAHD, aber auch Pentaacetylglucose PAG, 
l,5-Diacciyl-2,2-dioxo-hexahydro-l,3,5-triazin DADHT und Isatosaureanhydrid ISA, 

Als Bleichaktivaloren konnen Verbindungen, die unier Perhydrolysebedingungen aliphaiische Peroxocarbonsauren 45 
mil vorzugswcise 1 bis 10 C-Alomen, insbcsondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls subsiituiene Perbenzoe- 
siiurc crgeben, eingeseizt werden. Geeignet sind Substanzen. die O und/oder N-Acylgruppen der genannien C-Atomzahl 
und/oder gegebenenfalls subsiituiene Benzoylgruppen iragen. Bevorzugt sind mehrfach acyliene Alkylendiamine, ins- 
besondere Telraacetylethylendiamin (TAED). acyliene Triazinderivate, insbcsondere l.5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro- 
1,3.5-iriazin (DADHT), acyliene Glykolurile, insbesondere Tetraacetylgiykoluril (TAGU), N-Acylimide. insbcsondere 50 
N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acyliene Phenolsulfonaie, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfo- 
nat (n- bzw. iso-NOBS). Carbonsaureanhydride. insbesondere Phihaisaui^anhydrid. acyliene mehrwertige Alkohole. 
insbesondere Triaceiin. Ethylenglykoldiacetat. 2.5-Diaceloxy-2.5-dihydrofuran. n-Methyl-Morpholinium-Acetonitril- 
Methylsulfai (MMA), und die aus den deutschen Patenianmeldungen DE 196 16 693 und DE 196 16 767 bekannien 
Enolesier sowie aceiylienes Sorbitol und Mannitol beziehungsweise deren in der europaischen Paientanmeldung 55 
EP 0 525 239 beschriebene Mischungen (SORMAN). acyliene Zuckerderivate. insbesondere Pentaacelylglukose 
(PAG), Pentaaceiylfruktose, Teu-aacetylxylose und Octaacetyllactose sowie aceiylienes, gegebenenfalls N-alkylienes 
Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acyliene Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolaciam, die aus den inter- 
nationalcn Patenianmeldungen WO 94/27970. WO 94/28102, WO 94/28103, WO 95/00626, WO 95/14759 und WO 
95/17498 bekanni sind. Die aus der deutschen Paientanmeldung DE 196 16 769 bekannten hydrophil subsiituienen Acy- 6o 
lacetale und die in der deutschen Paientanmeldung DE 196 16 770 sowie der inlernaiionalen Paientanmeldung WO 
95/14075 beschriebenen Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt eingesetzt. Auch die aus der deutschen Paientanmel- 
dung DE4443 177 bekannten Kombinaiionen konventionelter Bleichaktivaloren konnen eingesetzt werden. Deranige 
Bleichaktivaloren sind im ublichen Mengenbereich, vorzugsweise in Mengen von 1 Gew.-% bis 10 Gew.-%, insbeson- 
dere 2 Gew.-% bis 8 Gew.-%. bezogen auf gesamtcs Mittel, enihalten. 65 - 

Zusatzlich zu den oben aufgefuhnen konventionellen Bleichakiivaloren oder an deren Sielle konnen auch die aus den 
europaischen Paienischriften EP 0446 982 und EP 0453 003 bekannten Sulfonimine und/oder bleichverstarkende 
Ubergangsmeiallsaize beziehungsweise Ubergangsmeiallkomplexe als sogenannte Bleichkatalysatoren enihalien sein. 
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2u den in Frage koninienden Ubergangsnieialiverbindungen gehoren insbesondere die aus der deui5chen Paienianmel- 
dung DE 195 29 905 bekannien Mangan-, Eisen-. Cobalt-. Ruthenium- oder Molybdan-Salenkomplexe und dcren aus 
der deutschen Patentanineldung DE 196 20 267 bekannie N-Analogverbindungen, die aus der deutschen Paientanniel- 
dung DE 195 36 082 bekannten Mangan-. Eisen-, Cobalt-. Ruthenium- oder Molybdan-Carbonvlkomplexc, die in der 

5 deutschen Patentanmeldung DE 196 05 688 beschriebenen Mangan-, Eisen-, Cobalt-. Ruthenium-, Molybdiin-, Tuan-, 
Vanadium- und Kupfer-Kompiexe mil siickstofifhaltigen Tripod- Liganden. die aus der deutschen Patentanmeldung 
DE 196 20 41 1 bekannten Cobalt-, Eisen-, Kupfer- und Ruthenium- Amniinkomplexe, die in der deutschen Patentanmel- 
dung DE 44 16 438 beschriebenen Mangan-, Kupfer- und Cobalt-Komplexe. die in der europiiischen Patentanmeldung 
EP 0 272 030 beschriebenen Cobalt-Komplexe. die aus der europaischen Patentanmeldung EP0 693 550 bekannten 

10 Mangan-Komplexe, die aus der europaischen Paientschrift EP 0 392 592 bekannien Mangan-, Eisen-, Cobalt- und Kup- 
fer-Kompiexe und/oder die in der europaischen Paientschrift EP0443 651 oder den europaischen Paienianmeldunsen 
EP 0458 397, EP 0 458 398, EP 0549 271. EP 0549 272, EP 0 544 490 und EP 0 544 5 19 beschriebenen Mangan- 
Komplexe. Kombinationen aus Bleichaktivatoren und Ubeigangsmeiall-Bleichkatalysatoren sind beispielsweise aus der 
deutschen Patentanmeldung DE 196 13 103 und der internaiionalen Patentanmeldung WO 95/27775 bekannt. Bevorzugt 

15 werden Bleichaktivatoren aus der Gruppe der mehrfach acylierle Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetyleihylendia- 
min (TAED), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acyUerte Phenolsulfonate, insbesondere n- 
Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS). MMA, vorzugsweise in Mengen bis 10Gew.-%, 
insbesondere 0.1 Gew.-% bis 8 Gew.-%, besonders 2 bis 8 Gew.-% und besonders bevorzugt 2 bis 6 Gew.-% bezogen auf 
das gesamte Miitel, ein^esetzt. 

:o Bleichversiarkende Ubei:gangsmeiallkomplexe, insbesondere mil den Zentralaiomen Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V, Ti und/ 
Oder Ru, bevorzugt ausgewahlt aus der Gruppe der Mangan und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders bevor- 
zugt der Cobal((amin)-Komplexe, der Coba!l(acetat)-Komplexe, der Cobali(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride des Co- 
baits oder Mangans, des Mangansulfatswerden in ublichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge bis zu 5 Gew,-%. ins- 
besondere von 0,0025 Gew.-% bis 1 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0.0 1 Gew.-% bis 0,25 Gew.-%, jeweils bezo- 
25 gen auf das gesamte Mittel. eingesetzt. Aber in spezielle Fallen kann auch mehr Bleichakli valor eingeseizt werden. 

Besondere Inhaltsstoffe (I) die im Rahmen der Erfindung genutzi werden, sind Substanzen, die das Wiederanschraut- 
zcn von Oberflachen verhindern und/oder die Schmutzablosung nach einmaliger Anwendung erleichiem (sogenannte 
"Soil-Release- Verbindungen"). 

7m den crfindungsgemaB verwendcten Soil-Release Verbindungen zahlen alle im Stand der Technik bekannten Verbin- 
.*o dungcn. Besonders geeignet sind kaiionische Polymere. wie sie z. B. aus den folgenden Druckschriften bekannt sind: 
In der EP-A-0 167 382, EP-A-0 342 997 sowie DE-OS-26 16 404 werden Reinigungsmitteln kaiionische Polymere zu- 
gcscizien. urn so eine mdglichst sireifenfreie Reinigung der Oberflachen zu erreichen. 

In der EP-A-O 167 382 werden flussige Reinigungsmilielzusammensetzungen beschrieben, die als Verdickungsmitiel 
kaiionische Polymere enthalien konnen. Als besonders geeignere kaiionische Polymere werden Hydroxy propyliriniefhy- 
ianiiuonium-Guar. Copolymcre von Aminoethylmethacrylat und Acrylamid sowie Copolymere von Dimethyldiallylam- 
Mioniuiiichlorid und Acrylamid beschrieben. 

In der I-:P-A-0 342 997 werden Allzweckreiniger beschrieben. die kaiionische Polyitiere enthalien konnen. wobei ins- 
besondere Polymere mil Imino-Gruppen eingesetzt werden. 

In <icr l)i:-OS-26 16 4()4 werden Reinigungsmitiel fur Glas beschrieben, die kaiionische Cellulosederivate enthalien, 
40 ])er /.usai/ der kaiionischen Cellulosederivate in den Mitteln ein besseres Ablaufen des Wassers, um streifenfrei geri;i- 
niiiies CjIus /.u erhahen. 

In der HP-A-O 467 472 werden z. B. Reinigungsmitiel fur harle Oberflachen beschrieben, die als Soil-Release-Poly- 
merc kaiionische Homo- und/oder Copolymere enthalien. Diese Polymere besitzen als Monomereinheiten quatemisiene 
Ammoniumalkylmeihacrylatgruppen. Diese. Verbindungen werden eingesetzt, um die Oberflachen derart auszusiatten, 
4.S daB beim nachsicn Reinigungsvorgang sich die Anschmutzungen leichter abldsen lassen. 

Besonders bevorzugt sind die kaiionischen Polymeren ausgewahlt aus kationischen Polymerisaien von Copolymeren 
von Monomcrcn wic Trialkylammoniumalkyl(meth)acrylai bzw. -acrylamid: Dialkyldiallyldiammoniumsalze; polyme- 
ranalogen Umsetzungsproduklen von Elhem oder Esiern von Polysacchariden mil Ammoniumseitengruppen, insbeson- 
dere Guar-. Cellulose- und Starkederivaie; Polyaddukte von Ethylenoxid mil Ammoniumgruppen; quatemare Ethyleni- 
50 minpolymcrc und Polyester und Polyamide mil quatemaren Seit'engruppen als Soil-Release-\^rbindungen. 

AuBergewohnlich bevorzugt im Rahmen dieser Anmeldung sind auch naturliche Polyuronsauren und verwandte Sub- 
sianzcn, sowie Polyampholyle und hydrophobierte Polyampholyie, bzw. Gemische dieser Substanzen. 

ErfindungsgemaB konnen dem Reinigungsmitiel zwischen 0 und 5Gew.-% Enzyme bezogen auf die gesamte Zube- 
rciiung zugesetzi werden. um die Leistung der Reinigungsmitiel zu sieigern oder unier milderen Bedingungen die Reini- 
55 gungsleisiung in gleicher Qualiiat zu gewahrleisten. Zu den am haufigsten verwendeten Enzymen gehoren Lipasen, 
Amylasen, Cellulasen und Proieasen. Bevorzugte Proteasen sind z. B. BLAP®140 der Fa. Biozym, Optimase®-M-440 
und Opiiclean®-M-250 der Fa. Solvay Enzymes; Maxacal®CX und Maxapem® oder Esperase® der Fa. Gist Brocades 
Oder auch Savinase® der Fa. Novo. Besonders geeigneie Cellulasen und Lipasen sind Celluzym® 0,7 T und Lipolase® 30 
T der Fa. Novo Nordisk, Besondere Verwendung als Amylasen finden Duramyl® und Tennamyl® 60 T, und Termamyl® 
6() 90 T der Fa. Novo, Amylase-LT® der Fa. Solvay Enzymes oder Maxamyl® P5000 der Fa. Gist Brocades. Auch andet^ 
Enzyme konnen verwendet werden. 

Besondere Inhaltsstoffe (1) die im Rahmen der Erfindung genutzi werden, sind Sauerstoffbleichmitlei, bevorzugt die 
Alkalimeiallperborate und ihre Hydrate und die Alkalimetallpercarbonaie, wobei im Rahmen der Erfindung bevorzugt 
Nairiumperijorat. als Mono- oder Tetrahydrat. oder Natriumpercarbonat und deren Hydrate Verwendung finden. Eben- 
65 falls einseizbar sind die Persulfate. 

Typische Sauerstotfbleichmittei sind aber auch die organischen Persauren. Zu den bevorzugt verwendcten organi- 
schen Persauren, zahlt vor allem die ausgezeichnet wirksaine Phthalimidoperoxycapronsaui^, aber auch alle anderen be- 
kannten Persauren sind prinzipiell verwendbar. 
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ErfindungsgemaBe Geschirrspulmiiiel konnen als Inhalissioff (I) zuni Schuize des Spuiguics oderder Maschinc Kor- 
rosionsinhibitoren enthalten, wobei besonders Silberschutzrniiiel iin Bereich des niaschinellen Geschirrspiilcns einc be- 
sondere Bedeutung haben. Einsetzbar sind die bekannien Substanzen des Standes der Technik, wie z. B:-, in dcr 
DE 43 25 922. der DE 41 28 672 oder der DE 43 38 724 beschrieben. Aligeniein konnen vor allem Silberschuizniiiicl 
ausgewahli aus der Gruppe der Triazole. der Benzoiriazole. der Bisbenzoiriazole, der Aminoiriazole, der Alkyiamino- 5 
triazole und der Ubergangsmetallsalze oder -komplexc eingeseizt werden. BesondcR bevorzugt zu verwenden sind Ben- 
zotriazol und/oder AlkylaminotriazoL Man findet in Reinigerfonuulierungen dariiberhinaus hiiufig aktivchlorhaltigc 
Mittel, die das Korrodieren der Silberoberflache deuilich vennindern konnen. In chlorfreicn Reinigern werden geniafi der 
obigen Schrifien besonders sauersioff- und stickstojffhaltige organische redoxaktive Verbindungen, wie zwei- und drei- 
weriige Phenole, z. B. Hydrochinon, Brenzkaiechin. Hydroxyhydrochinon, Gallassaure, Phloroglucin. Pyrogallol bzw. lo 
Derivate dieser Verbindungsklassen. Auch salz- und komplexanige anorganische Verbindungen, wie Salze der Meialle 
Mn. Ti, Zr. Et\ V, Co und Ce finden haufig Verwendung. Bevorzugt sind hierbei die Ubergangsnieiallsalze. die ausge- 
wahli sind aus der Gruppe der Mangan und/oder Coballsalze und/oder -koniplexe, besonders bevorzugl der Co- 
bail(amin)-Komplexe, der Cobali(aceiat).Koinplexe, der CobaU-(Carbonyl)-Komplexe. der Chloride des Cobalts oder 
Mangans und des Mangansultats. Ebentalls konnen Zinkverbindungen zur Veriiinderung der Korrosion ajii Spiilgut cin- 15 
gesetzt werden. 

Weiiere Inhaltsstotfe 

In den erfindungsgemaBen Fomikorpem konnen alle vorstehend beschriebenen Inhaltsstofte (I) auch die Funkiion von 20 
weiteren Inhaltsstoffen einnehmen, sollte die Bedingung des erfindungsgemaBen Bereiches von anderen Inhahsstoffen 
erfulli werden. 

In den erfindungsgemaBen Reinigungsniitteln konnen wasserlosliche und wasserunlosliche Builder vor allem zuin 
Binden von Calcium und Magnesium eingesetzt werden. Dabei sind wasserlosliche Builder bevorzugt, da sie auf Ge- 
schirr und hanen Oberflachen in der Regel weniger dazu tendieren unlosliche Rucksiande zu bilden. Ubliche Builder, die 25 
irn Ralimcn der Erfindung zwischen 10 und 90Gew,-% bezogen auf die gesamieZubereitung zugegen sein konnen, sind 
die nicderFHolekularen Polycarbonsauren und ihre Salze, die homopolymeren und copolymeren Polycarbonsauren und 
ihre Sal/.c. die Carbonate. Piiosphaie und Silikate. Zu wasserunloslichen Buildem zahlen die Zeohthe. die ebenfalls ver- 
wcndci werden konnen, ebenso wie Mischungen der vorgenannten Buildcrsubstanzen. 

licvor/ugr werden Trinatriumcirrat und/oder Pcnianairiuniuipolyphosphai und/oder Natriumcarbonat und/oder Natri- 30 
uinbicarbonai und/oder Gluconate und/oder silikatische Builder aus der Klasse der Disilikate und/oder Metasilikaie ein- 

gCSLM/I. 

Als wciicrc Bcsiandicile konnen Alkalitragcr zugegen sein. Als Alkalitrager gelten Alkalimetallhydroxide, Alkalime- 
tallcurhiinatc. Alkalin'iciallhydrogencarbonaie, AlkalimetaUsesquicarbonaie, Alkalisilikate, Alkalimetasilikate, und Mi- 
schuniTcn dcr vorscnannien SiolTc, wobei im Ninnc dieser Erfindung bevorzugl die Alkalicarbonate, insbesondere Natri- 35 
uinc:irhonai. Nairiumhydrogcncarbonai oder Natriumscsquicarbonai eingeseizt werden. 

Ucsiindcr*; bcvi>r/.ugi isi cin Buildersysteni enihaltcnd eine Mischung aus Tripolyphosphai und Nairiutncarbonat. 

l-:hcnralts besonders hcvor/.ugi ist ein Buildcrsysiem enihahcnd eine Mischung aus Tripolyphosphai und Natriumcar- 
bonai und N'airiuiiidisilikal. 

Als Icnsidc kvMniitcn prin/.ipiell alle Tenside in Frage. Bevorzugl sind die nichiionischen Tenside und hier vor allem 40 
iiic scluvachschaunicndcn nichiionischen Tenside, aber auch andere schwachschiiuriiende Tenside konunen in Frage. Be- 
sonders bcvor/.ugi siml die alkoxylierten Alkohole. besonders die ethoxylierten und/oder propoxylierten, die Alkylpoly- 
iilycoside und die Alkylpolyglucamide. 

Dahci vcrsichi <ier Fachmann allgcmein unler alkoxylierten Alkoholen die Reaktionsprodukte von Alkvlenoxid, be- 
vvir/.ugi Fjhylenoxid, mil Alkoholen, bevor7.ugt im Sinne der vorliegenden Erfindung die langedcettigcn Alkohole (Cio 45 
bis bcvor/ugt /.wischcn C,: und C|k, wie z. B. Ci,-. Cir, C13-, Cu-, C,5-. C|6-. C17- und Ci8-Alkohole). In der Re- 
gel enisiehcn aus n Molen Eihylenoxid und cinem Mol Alkohot, abhiingig von den Reaktionsbedingungen ein komplexes 
Gcmisch von Addiiionsprodukten unierschiedlichcn Ethoxylierungsgrades. Eine weitere Ausfiihrungsform besteht im 
liinsai/. von (jcmischen dcr Alkylenoxide bevorzugl des Gemisches von Ethylenoxid und Propylenoxid. Auch kann man 
gcwunschieni'ails durch eine abschlieBende Vereiherung mil kurzkeiiigen Aikylgruppen, wie bevorzugt der Butylgruppe, 50 
/.ur Subsian/.klasse der " verschlossenen" Alkoholeihoxylaten gelangen, die ebenfalls im Sinne der Erfindung eingesetzt 
werden kann. Ganz besonders bevorzugl im Sinne der vorliegenden Erfindung sind dabei hochethoxyliene Fettalkohole 
oder deren Gemische mil endgruppen verschlossenen Fetialkoholethoxylaien. 

Alkylpoiygiycoside sind Tenside. die durch die Reaktion von Zuckern und Alkoholen nach den einschlagigen Verfah- 
rcn der priiparativcn organischen Chcmic erhalten werden konnen, wobei es jc nach Art der Herstellung zu einein Ge- 55 
misch monoalkylierier, oligomerer oder polymcrcr Zucker kommi. Bevorzugie Alkylpolyglykoside konnen Alkylpoly- 
glucoside sein. wobei besonders bevorzugl dcr Alkohol ein langkettiger Fettalkohol oder ein Gemisch langkettiger Feii- 
alkoholc ist und dcr Oligomerisierungsgrad der Zucker zwischen I und 10 ist. 

I-eiisaurepolyhydroxylamide (Glucamide) sind acyliene Reaktionsprodukte der redukliven Aminierung eines Zuekers 
(Glucose) mil Ammoniak. wobei als Acylierungsmittel in der Regel langkeitige Feiisauren, langkeitige Fetisaureesier 60 
Oder langkeitige Fetisaurcchloride genuizt werden. Dabei enistehen sekundare Amide, wcnn man stall mil Ammoniak 
mil Meihylamin oder Eihylamin reduzien, wie z. B. in SOF^- Journal, 119, (1993). 794-808 beschrieben wird. Bevor- 
zugl benutzi man Kohlensioltlvctienlangen von Ce bis C'ti im Fetlsaurercst. 

Die Bereiche des Formkorpers konnen gelarbi sein. Besonders bevorzugl ist es dabei, wenn in dem Fomikorper eine 
oder mehrcre oder alle Bereiche des Foniikorpers unierschiedlich getarbt sind. In einer speziellen Ausgesialtung des 65 
Fonukorpers ist die Farbe Rot. In einer anderen speziellen Ausgestallung des Fonnkorpers ist die Farbe Grun. In einer 
anderen speziellen Ausgesialtung des Fonnkorpers ist die Farbe Gelb. In einer anderen speziellen Ausgestallung des 
Fonnkorpers isi die Farbe einc Mischung verschiedener Farben ist. 
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Wellenzahlen und auUersi 

Beispiele ansegebenen Inhalis- 

Rp\ der Messung oer .;rh fden anderen ttereicu , 



20 



30 



l9.0 



1,8 



45 



55 



Natriumcarbonat 
Natriumdisilikat 

NiTriumrnitasilikat 

- — 10-10 __4-^ — brrni 

parfum 

F^SiSr ^ ^erden (alle anderen 

L.anoaucH.-o.genaen.aBenzusan,.engeset« 

DasBuildcrsysumderobgenR 
haUss.olYegleich.w.cbeia). 

65 
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Inhaltsstoff 


Rb 


Vbl 


Vb2 


Vb3 


Vb4 


Vb5 

V Uw 


Vhfi 

V uu 


\/h7 


Phosphat (Natriumtripotyphosphat) 


30-60 


59 


56 


53 


48 


48 


48 


47 


Carbonat (Natriumcarbonat) 


5-25 


21,2 


20,3 


22.7 


17 


20 


16 


24 


Polymer (Sokalan CPS) 


0-10 




2 


10 


6 


4 




5 


Natriummetasiiikat 


0-10 






1,8 










Natriumhydrogencarbonat 


0-10 






1 




' 1 



Als Rahnienrezeptur (R) fur die vorliegende Anmeldung kann auch gelien (Gew.-%): 
Als Versuchsrezeptur (V) wurde genuizi; 



lilt lalldoLUil 


KC 


VCl 


VC2 


Vc3 


Vc4 


r 1 lUOfJI Icll lUI till ipUiy pi lUopilaLy 






21 


35 


40 








50 


40 


35 

* 


iNau lUii If lyui vJ^ci lUal UUrioi 




l4 


19 


15 


12 




n HA 
U-1LI 


o 
o 


0 






Natriumdisiitkat 


0-10 










Natriumdisilikat 


0-10 


0 


0 


0 


5 


Bleiche (Natriumperborat) 


2-10 


7 


8 


5 


5 


Bleichaktivator (TAED) 


0-5 


1 


0 


1 


1 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0,4-2 


1 


0.5 


0,5 


0.5 


Enzym (Protease) (Blap 200 S) 


0,4-2 


1 


0,5 


0,5 


0.5 


Phosphonat bzw. PhosphonsSure 


0-5 


0 


0 


0 


0 


NIchtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-5 


2 


1 


1 


1 


Silberschutz (Benzotriazol) 


0-3 


0.5 


0 


0,3 


0 


Paraffin (Smp.: 53 X) 


0-10 


0 


0 




0 


Parfum 


0-1 


0 


0 


0,7 


0 


Farbstoff 


0-4 


0.5 


0 


1 


0 



Als Rahnienrezeplur (R) fiirdie vorliegende Anmeldung kann auch geiien (Gew.-%): 
Als Versuchsrezeptur (V) wurde gcnuizi: 
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Inhaltsstoff 


Rd 


Vdl 


Vd2 


yd3 


Vd4 


Trinatriumcitrat 


20-55 


44 


34 


44 


44 


Natriumhydrogencarbonat 


5-35 


24 


9 


34 


20 


Carbonat (Natriumcarbonat) 


0-10 


7 








Polymer (Sokalan CPS) 


0-10 




6 






Natriurhdisitikat 


0-25 




20 






Bleiche (Natriumperborat) 


0-22 


9 


16 


17 




Bleichaktivator (TAED) 


0-25 




J 


0 


20 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0.4-5 


2.5 


3 


1 


5 


Enzym (Protease) (Biap 200 S) 


0,4-5 


2 


3 


1 


5 


Phosphonat bzw. Phosphons^ure 


0-5 


1.5 


2.3 




2 i 


Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-5 


2,5 


1.7 


2 


1 

1 


Silberschutz (Benzotriazol) 


0-3 


0.5 


0.5 






Paraffin (Smp.: 53 "C) 


0-10 


3 


1.5 






Parfum 


0-1 


0.9 


0,5 


1 


1 


Farbstoff 


0-4 


0,1 


1,5 




2 



Ais Rahnienrczeptur (R) fur die vorliegende Anriieldung kann auch gelien (Oew.-%): 
A Is Vcrsuchsrezeptur (V) wurde genutzt: 



Inhaltsstoff 


Re 


Vel 


Ve2 


Ve3 


Ve4 


Citrat (Trinatriumcitrat) 


20-55 


32 


36 


38 


24 


Phosphat (Trinatriumpbiyphosphat) 


20-55 


25 


23 


24 


24 


Carbonat (Natriumcarbonat) 


1-15. ■ 


11 


10 


11 


15 


Polymer (Sokalan CP5) 


0-10 




5 


1,5 


6 


Silikat (Natriumdisilikat) 


0-25 


3 






6 


Bleiche (Natriumperborat) 


2-20 


16 


3 


12 


9 


Bleichaktivator (TAED) 


0-5 


0.5 


5 


2 


3 . 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 




5 


3 


2 


Enzym (Protease) (Blap 200 S) 


0-5 




5 


0.5 


2 


Phosphonat bzw. Phosphonsaure 


0-5 


2 


2 




2 


Tablettierhilfe (Polyethylenglycol) 


0-10 


6 


4 


5 


0.8 


Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-5 


2,5 




2,8 


2 


Silberschutz (Benzotriazol) 


0-3 






0,2 


0.2 


Paraffin (Smp.: 53 X) 


0-10 










Parfum 


0-1 


1 


1 




1 


Farbstoff 


0-4 


0 


1 




1 



Als Rahnienrczeptur (R) fur die vorliegende Annieldung kann auch gciien (Gew.-?o): 
Als Vcrsuchsrezeptur (V) wurde genutzt: 

65 
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Inhaltsstoff 


Rf 


Vfl 


Vf2 


Vf3 


Vf4 


Phosphat (Trinatriumpolyphosphat) 


40-60 


49 


49 


49 


50 


Carbonat (Natriumcarbonat) 


0-20 




17 


19 


5 


Poiymer (Sokalan CPS) 


0-15 


2 


4 


1 


6 


Silikat (Natriumdisilikat) 


0-30 


24 


6 


5 


10 


Bleiche (Natriumperborat) 


0-15 


10 


8 


10 


8 


Bleichaktivator (TAED) 


0-5 


1.5 


2 


3 


2 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 


2 


2 


1.5 


2,5 


Enzym (Protease) (Blap 200 S) 


0-5 


3,9 


2 


1,5 


2.5 


Phosphonat bzw. Phosphonsaure 


0-8 


0,8 


1 


1 


2 


Tablettierhilfe(Polyethylengiycol) 


0-10 


0,2 


4 


37 


5 


Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-8 


1,5 


2 


4 


3 


Silberschutz (Benzotriazol) 


0-5 


0.1 


0,5 


0,3 


0,5 


Parfum 


0-2 


1 


0,5 


0.5 


0,5 


Farbstoff 


0-4 


3 


2 


0.5 


1 



10 



15 



20 



23 



Ais Rahmenrezeptur (R) fiir die vorliegende Aniiieldung kann gelten (Angaben in Gew.-%): 
Als Versuchsrczepiur (V) wurde gcnutzt: 



30 



Inhaltsstoff 


Rg 


Vg1 


Vg2 


Vg3 


Vg4 


Phosphat (Natrlumtripolyphosphat) 


30-60 


55.7 


59,6 


46,5 


47 


Natriumdisilikat 


5-40 


22,3 


17.5 


39,2 


24 


Polymer (Sokalan CP5) 


0-10 


2.2 


2,2 




5 


Natrlummetasilikat 


0-10 






1,8 




Natriumhydrogencarbonat 


0-10 










Bleiche (Natriumperborat) 


2-20 


10 


10 


6.7 


10 


Bleichaktivator (Co-Katalysator) 


0-2 


1.1 


1.1 




0,5 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 


2,0 


2,0 


0.7 


2.5 


Enzym (Protease) (Blap 200 S) 


0-5 


1,8 


1.8 


1.0 


2,5 


Phosphonat bzw. PhosphonsSure 


0-5 


0.9 


0.9 




1,5 


Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 64) 


0-5 


2,0 


2.0 


2.0 


1.5 


Silberschutz (Benzotriazol) 


0-3 


0.3 


0.3 


0 


0.5 


Tabiettierhilfe (Polyethylenglycol) 


0-10 










Paraffin (Smp.: 53 'C) 


0-10 




2,0 


1.0 


3 


Parfum 


0-1 


0,2 


0,2 


0.2 


0,5 


Farbstoff 


0-4 


1.4 


1.3 j1.4 


1.5 



J5 



40 



45 



50 



55 



60 



Als Rahmenrezcptur (R) fur die vorliegende Anmeldung kann gelten (Angaben in Gew.-%): 
Als Versuchsrezcptur (V) wurde genutzt: 



65 
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Inhaltsstoff 


Rh 


Vhl 

VIII 


\/h2 


V 1 ttj 


\/h4 




vno 




Phosphat (Natriumtripolyphosphat) 


30-60 


40 










ou 


Jo 


Natriummetasilikat (5-Hydrat) 


5-45 


45 


10 


*tU 




ou 




00 


Natriummetastlikat (0-Hvdrat) 


5-40 




1 u 


Q 

O 




Q 

0 


0 


'in 


Natrtumdisiiikat 


0-40 


n 




n 

u 


10 


in 


0 


U 


Paraffinai 


0-10 


4 




c; 
(J 


c 


c 
o 


0 


n 
U 


Bleiche (TrichlorisocvanursSure) 


0 5-10 


1 




9 


0 


1 


c 
0 


0 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 






•1 
1 






z 




Enzvm (Protease) (Blao 200 


0-5 






1 
1 










Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-5 




2 


2 


2 




2 


3 


Tablettierhilfe (Polyethylengtycol) 


0-10 




1 




4 




2 


4 


Parfum 


0-1 




0,3 


0.3 


1 




1 


0,5 


Farbstoff 


0-4 




0.7 


0,7 


1 




1 


2,5 



25 Eine weitere Rahnienrezeptur (R) (Gew.-%) und Versuchsrezepturen (V) wurdcn gepriifi: 



Inhaltsstoff 


Ril 


Vil 


Vi2 


Vi3 


Natriumcarbonat 


35-55 


43,5 


45 


55 


Natriumhydrogencarbonat 


15-35 


15 


25 


34 


Polymer (Sokalan CP5) 


3-10 


5 


3 


0 


Natriummetasilikat 


0-10 


3 


2 


0 


Bleiche (Natriumperborat) 


5-12 


6 


10 


8 


Bleichaktivator (TAED) 


0-5 


1 


2 


0 


Enzym (Amylase) (Duramyl 60 T) 


0,4-2 


1 


1 


0,5 


Enzym (Protease) (Blap 200 S) 


0,4-2 


1 


1 


0.5 


Phosphonat bzw. Phosphonsaure 


0-5 


0. 


2 


0 


Nichtionisches Tensid (Dehypon LS 54) 


0-5 


1 


2 


1 


Tablettierhilfe (Polyethylenglycol) 


0-5 




3 




Silberschutz (Benzotriazol) 


0-3 


0,5 


1 


0 


Paraffin (Smp.: 53 X) 


0-10 


0 


2 


0 


Parfum 


0-1 


0 


1 


0 


Farbstoff 


0-4 


1 


1 


1 



55 SoUien in einein erfindungsgeniaBen Fornikdrper mehrere Phasen enthalten sein, so kann jede Rezeptur auch die Be- 
standieile einer einzelnen Phase sein, d. h. die Anieile beziehen sich dann nicht wie ublich auf die Gesamirezepiur. son- 
dcrn auf die Zusaninienseizung der einzelnen Phase. 

In jcdeni der Rezepiuren konnen natiirlich auch noch andere in MGSM iibliche Inhaltsstofte (z. B. Fullsioffe, Konser- 
vierungsniiuel, u.a,) in auBerst geringen Mengen enihalten sein, wobei die anderen Bestandteilc anteilig entsprechend zu 

60 variicrcn sind. 

Die Hersiellung der erfindungsgeinaBen Fomikorper benutzt Schritie, die dern Wissen des Fachnianns auf dieseni Ge- 
biei in andereni Zusariimenhang bekannt sind. Eine bevorzugie Ausgesialtungsfonn des Formkorpers des ersten Anspru- 
ches enthali eine Mulde in einer Tableiie, wobei diese Mulde den Inhaltsstoff (I) (Bleichaktivator) beinhaitet. Die Her- 
siellung geschiehi in einem bevorzugien Fall so, daB man cinen Vertiefung in einen Fonnkorper pragt und diese Vertic- 
es fung befiillt. Die Pragung kann auf einer Rundlauferpresse der Fa. Korsch erfolgen. Im vorliegenden Fall wurde eine Ta- 
blettenpresse der Fa, Fetie eingesetzi. Eine runde Tablettenforni (26 x 36 nun) wurde gewahlt und mil einem Stempel 
5 mm licf auf einer Seite gepragi, wobei die Grundflache so gewahlt war, daB ein Volunien von 1 ml eingeflilli werden 
konnie und die Tableiie hinierher wieder eine glaite Oberflache besaB. 

12 
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Danach wurde ein fiiissiges Gemisch aus Paraffin und eineni Wirkstotf (I) eingefuUi underkalien gelassen. Dicsc Ab- 
kiihlung kann durch giingige apparaiive Meihoden unterstutzi werden. 

Wie bereiis erwahnt wurde der Inhalisstotf (I) erfindungsgeniiiB in der enisprechenden Rezepiur. die den eingcfullicn 
Bereich umgibu zuvorin der Menge reduziert und in den vorliegenden Beispielen und Untersuchungen in den uingeben- 
den Bereichen weggelassen. " 3 

In Vergleichsversuchen mil honiogenen (nichterfindungsgeiuaBer Inhalisstofl: (1)) und einigen handelsublichen Tablei- 
(en erwiesen sich die erfindungsgemaBen Tablerien als iiberlegen. 

Die besonderen Eigenschaften der erfindungsgemaBen Mitiel warden im Vergleich zu bekannien Mitieln am Beispiel 
der Lagerstabiliiat gepriift. 

Die besonderen Eigenschaften der erfindungsgemaBen Miitei wurden im Vergleich zu bekannien Miiieln aber auch atn lo 
Beispiel der Reinigung von Enzym-relevanten Anschmutzungen gepruft. 

Zusatzlich wurden die besonderen Eigenschafien der ei-findungsgemaBcn Miliel durch technisch uneeschulie Perso- 
. nen unier praxisrelevanien Bedingungen im Vergleich zu homogenen Tabietten uberpriifi. Dabei wurde auBer Hinweisen 
fur die Dosierung und allgemeinen Sicherheitshinweisen kein EinfluB auf die Handhabe der Miitel durch den Personen- 
kreis in handelsublichen Geschirrspiilmaschinen genommen. Dieser Vergleichsversuch fiel besonders gui aus. Hier wur- 15 
den die Reinigungsergebnisse als besonders giinstig bewertet. 

Die Ergebnisse mil einem Bleichakti valor als Wirksiolf (I) wurden in einem herkommlichen 55°C Spiilprogramin er- 
zielt. 

In einer Mischung gemaB der Rezepiur Ra, bzw. Val wurden unabhangig voneinander bis zu 20 Gew.-% und in einem 
Fall n-Methyl-Morpholinium-Aceionitril-Methylsulfat (MMA) in einem anderen FaQ TAED als Bleichakti vaiorkompo- 20 
nenie eingesetzi. 

In einem weiieren Waschversuch wurden Proben (geniafi Ra). die geringe Mengen Metallkatalysatoren 0,25 Gew.-% 
(jeweils mehrere verschiedene Mn-Kaialysaioren, 

besonders aber Coballkatalysator, spezifisch den Cobaltpentaminchloro-Komplex) enthielien einmal in homogener Vfer- 
leilung in der Tabletie und einnial gemaB Anspruch I eingesetzi, so daB die Aktivaiorkomponente weitgehend von ande- 25 
ren (besonders enzymhaltigen Komponenien und bleichmiiielhaltigen Komponenten) getrennt war. Die Lagerstabiliiat 
nach zwei Wochen war im Falle der homogenen Tabletie deuilich schlechier, so daB nur ein wenig zufriedenstellender 
Rei nigungseftckt an Milch und starkerelevanten Anschmutzungen fesizustellen war. Aber auch die Reinigungsleistung 
an Tee war bei der erfindungsgemaBen Ausgesialtung besser. 

Dies gill Ifiir die ganz noniiale Konfekiionierung der Bleichakti vatorkomponenie im Bereich (I), der im vorhegendcn 30 
Fall eine Mulde darstellte. 

Noch dcutlicher wird der Effekt bei der Nutzung eines Gemisches aus Aktivatorkomponenie und Paraffin in einem 
Siandardprograinm bei 55"C. Die Reinigungsergebnisse waren schon direkt nach der Produklion besser. Der Effekt ver- 
siiirktc sich bei Lagcrung. Besonders Tee zeigt hier Verbesserungen, aber auch bei Milch, angebranntem Fleisch. einge- 
brannicMi Fleisch, Ei und Starkemischuneen zeigien sich bessere Reinigungsleisiungen als bei Fonnkorpern ohne Be- 35 
rcich ( I), homogcn vcrieiher Koniponente (I) und handelsublichen Reinigem. 

Der l{l"lcki war bcreits bei Paraffinen mil einem Schmelzpunkt von 40-44'*C zu sehen. Ausgepragter isl der Eftekt bei 
Parafhncn mil cincm Schmelzpunkt von 46-48°C. Auch stark zu sehen isl der Reinigungseffekt bei Paral'finen mil einem 
Schmcl/punkt von 57-60°C. 

Aber auch Mischungen mil Bleichakti vatorkomponenie und Sprengmitiel (Cellulosebasis) zeigien erfindungsgemaB 40 
bessorc lirgcbnisse als homogene Tabietten. 

Die Hrccbnissc zeigen eindeuiig. daB die erfindungsgemaBen Mitlel Ublichen Geschirrspulmitteltabletten iiberlegen 
sind. 

Paientanspruche 45 

1. Fonukorper enthaltend Builderstotfe, Alkalitrager. BleichmitteL Enzyme und Tenside, dadurch gekennzeich- 
net, daB in einem Bereich nichi groBer als 40 Vol.-%, mehr als 80 Gew.-%, einer Aktivsubstanz (I) mil einem Be- 
siandieil aus der Gruppe der Bleichaktlvaloren enihalien ist. 

2. Fonukorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich zwischen 1 und 30 Vbl.-%, besonders 50 
bevorzugi zwischen 2 und 25 Vol.-%, ganz besonders bevorzugi zwischen 3 und 20 Vol.-% des Formkorpiers mehr 

als 90 Gew.-%, besonders bevorzugi mehr ais 95 Gew.-%, ganz besonders bevorzugi die Gesatmmenge eines vor- 
handenen Inhallsstoffes (I) enihalien ist. 

3. Fonukorper nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daB dieser Inhallsstoff (I) ein Gemisch aus Bleichakti- 
vaior und/oder Bleichmiitel aus der Gruppe der Chlor- und/oder Sauersioffbleichmittel und/oder Silberschuizmiiiel 55 
und/oder Enzym und/oder Soil-Release- Verbindung und/oder einer Koniponente zur Ldslichkeiiskontrolle und/ 
Oder weiieren Inhalissioffen isl. 

4. Fonukorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Sauersioff- 
bleichmittel ausgewahlt aus der Gruppe der Alkaliperborale, Alkalipercarbonate, der or^ganischen Persauren und 
Wasserstort'peroxid enihalien ist. 60 

5. Fonukorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Inhallsstoff (I) minde- 
stens eine Bleichaktivator- Verbindung und mindestens eine schmelzbare Koniponente zur Loslichkeitskonlrolle 
ausgewahlt aus der Gruppe der Tenside. der Paraffine, der Mikrowachse und/oder der hohennolekularen Polyerhy- 
lenglycoleenihali. 

6. Fonukorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, daduirch gekennzeichnet. dafi ein Bleichaktivator, bevor- 65 
. zugt aus der Gruppe der mehrfach acylierie Alkylendiamine, insbesondere Tetraaceiyleihylendiamin (TAED), N- 

Acylimide. insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierie Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- 
oder Isononanoyloxybenzolsullbnai (n- bzw. iso-NOBS), MMA und/oder der Gruppe der Mangan und/oder Cobalt- 
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salze und/cxler -komplexe. besonders bevorzugi der CobaU(amin)-Kornplexe. der CobaU(acetai)-Koniplexe, der 
Cobali(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride des Cobalts oder Mangans. des Mangansulfais. vorzugsweise in Mcnaen 
von 1 Gew.-% bis lOOew.-%. insbesondere 2Gew.-% bis 8Gew.-%. bezogen auf gesamtes Miitel, enihalicn ist. 

7. Fomikbrper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 weiierhin ein oder luehrere 
Builder aus der Gruppe der Gluconate, der niedemiolekularen Polycarbonsiiuren und ihre Salze, der honiopoiyine- 
ren und copolyrneren Polycarbonsauren und ihre Salze. der Carbonate. Phosphate und Silikate, bevorzugt TrinauH- 
umciirat und/oder Pentanatriunitripoiyphosphat und/oder Nairiumcarbonar und/oder Natriurnbicarbonat und/oder 
Gluconate und/oder silikatische Builder aus der Klasse der Disilikate und/oder Metasilikaie eingesetzi wird. 

8. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. daB als Buildersystem eine Mi- 
schung aus Tripolyphosphat und Nairiumcarbonat beinhaltei. 

9. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Buildersystem eine Mi- 
schung aus Tripolyphosphat und Nairiumcarbonat und Natriumdisilikat beinhaliet. 

10. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Tenside ausgewahlt 
sind aus der Gruppe der nichtionischen Tenside, bevorzugt der schwachschaumenden nichtionischen Tenside, ganz 
besonders bevorzugt der alkoxyiierten und/oder propoxylierten Fetialkohole. der Alkylpolyglycoside, der Alkylpo- 
lyglucainide und/oder Geinische der vorstehenden Tenside. 

11. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. daB. zusatzlich mindestens ein 
Silberschutzmittel aus gewahU aus der Gruppe der Triazole. der Benzotriazole, der Bisbenzoiriazole, der Amino- 
triazole, der Alkylaminotriazole und der Ubergangsmetallsalze oder -komplexe enthalten ist. 

12. Fomikorper nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB als Silbei^hutzmittel Benzotriazol und/oder Al- 
ky laiiiinouiazo I enthalten ist. 

13. Fomikorper nach Anspruch 11. dadurch gekennzeichnet, daB die Ubergangsmetallsalze ausgewahlt sind aus 
der Gruppe der Mangan und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders bevorzugt der Cobalt(amin)-Kom- 
plexc, der Cobali(acetat)-Koniplexe, der Coball(Carbonyl)- Komplexe, der Chloride des Cobalts oder Mangans und 
des Mangansulfais. 

14. Fomikorper nach einem der vorgehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die Komponente und/oder 
die Komponenten zur LbslichkeitskontroUe ausgewahlt aus der Gruppe der Paraffine, der Mikrowachse und der 
hochniolekularen Polyeihylenglykole enthalten sind. 

I Fomikorper nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflosezeit des gesatnten Fomikorpers langer 
isi. als die Dauer des Vorspiilgangs einer konventionellen Geschirrspiilmaschine. 

16. l-onukorpcr nach einem der Anspriiche I bis 1.3, dadurch gekennzeichnet. daB die Komponente und/oder die 
KomponcniLMi zur Loslichkeitskonu-olle ausgewahlt aus der Gruppe der or^ganischen Sauren, wie z. B. Citronen- 
siiurc. b/.w. cines CJcniisches Cilronensaure/Bicarbonat und/oder der Cellulosen und Cellulosederivate enthalten 

sind. 

17. 1-onnkorpcr nach Anspruch 16. dadurch gekennzeichnet, daB die Auflosezeit des gesamten Fomikorpers kiirzer 
isi. uls die Daucr des Ilaupispiilgangs einer konventionellen Geschirrspiilmaschine. 

1 5. 1 oniikorpcr nach cincm der vorgehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB nur noch eine weiterer Be- 
rciiih. h/w. cine wciicrc Phase enthalten ist. 

1 9. 1 oniikorpcr nach cincm der Anspruche 1-17, dadurch gekennzeichnet. daB zwei weitere Bereiche, bzw. Phasen 
voriiandcn sind. 

) oniikorfXT nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Volumenverhallnisse der beiden weiteren 
Phasen /wischcn 10 : I und 1 : 10, bevorzugt zwischen 5 : 1 und 1 : 5, besonders bevorzugt zwischen 2 : I und 1 : 2 
iiciicri. 

21 . l omikorpcr nach cincm der Anspriiche 1-17, dadurch gekennzeichnet, daB drei oder mehr weitere Phasen vor- 
iiandcn sind. 

22. l-oniikorpcr nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Bleich- 
koinponcnic. besonders die Chlorkomponenie nicht in einer Phase mil der Part'umkoniponente zusanmien konfek- 
lionicri wird. 

2.V l-omikorper nach cincm der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichneu daB die Silberschutzkompo- 
ncnic nicht mil einer der oder der Bleichkomponenie kontektioniert wird. 

24. Fomikorper nach einem der vorslchendcn Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Konipo- 
ncnic zur Loslichkeitskonirolle zusainmen mit dem Bleichaktivator konfektioniert wird. 

25. Fomikorper nach einem der vorslchendcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Kompo- 
nenic zur Loslichkciiskontrolle zusanimen mit den Hnzymen konfektioniert. wird. 

26. Fomikorper nach einem der vorslchendcn Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Konipo- 
ncnic zur Loslichkeiiskonirolle zusammcn mit dem Bleichmitiel konfektioniert wird. 

27. Fomikorper nach einem der vorslchendcn Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Konipo- 
ncnic zur Loslichkciiskontrolle zusammcn mil der Silberschuizkoiiiponcnte konfektioniert wird. 

28. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine der oder die Konipo- 
ncnie zur Loslichkeitskonu-olle zusammcn mit mindestens 50Gew.-%, bevorzugt mehr als 70 Gew.-%, besonders 
mehr als 90 Gew.-% eines Tensides oder des Gesamtiensidgeniisches konfektioniert wird. 

29. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder mehrere oder alle 
Bereiche des Fomikorpers unierschiedtich gefarbt sind. 

30. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB eine Farbe Rot ist. 

31. Fomikorper nach einem der vorslchendcn Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB eine Farbe Grun ist. 

32. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB eine Farbe Gelb ist. 

33. Fomikorper nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbe eine Mischung 
vorschiedenerFarben ist. 
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Dishwasher Detergent Shaped Bodies Containing Bleach Activators 

This invention relates to detersive shaped bodies, primarily tablets, 
such as dishwasher tablets, laundry detergent tablets, bleach tablets, stain 
remover tablets or water softening tablets, for use in the home, more 
5 particularly for use in machines, to a process for their production and to 
their use. 

Detersive shaped bodies, more particularly tablets, have a number 
of advantages over powder-form compositions, such as easy handling, 
simple dosage and low packaging volumes. 

10 Unfortunately, problems arise out of the fact that, to achieve 

adequate dimensional stability and fracture resistance, relatively high 
pressures have to be applied in the compression of the powder-form 
ingredients. In view of the heavy compaction which they undergo, 
corresponding tablets often show inadequate storage stability in regard to 

15 sensitive ingredients (bleaching agent, perfume, enzymes, silver 
protectors, dyes, surfactants), reduced performance (particularly against 
such soils as tea, milk, starch) by comparison with comparable amounts of 
active ingredient made up in another form, occasionally inadequate 
protection of sensitive materials to be cleaned and impaired disintegration 

20 and dissolving properties in use. 

According to some patents belonging to the prior art, some of these 
problems are said to have been solved. 

In many cases, however, the consumer is unable to reproduce the 
performance advantages described in those documents. Accordingly, an 

25 important problem confronting manufacturers of detersive shaped bodies is 
to satisfy the consumer. 

Accordingly, the problem addressed by the present invention was to 
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provide high-performance, easy-to-handle detersive shaped bodies, above 
all dishwasher tablets, laundry detergent tablets, stain remover tablets or 
water softener tablets for use in the home, more particularly for use in 
machines, with high storage stability, minimal packaging volume, a good 
5 fragrance profile and a defined solubility profile which, above all, would 
guarantee high consumer satisfaction. 

This problem has surprisingly been solved by a shaped body in 
which an ingredient (I) containing a constituent from the group of bleach 
activators is mainly located in a defined region, this region representing no 
1 0 more than 40% by volume of the shaped body. 

Accordingly, the present invention relates to a shaped body 
containing builders, alkali sources, bleaching agents, enzymes and 
surfactants, characterized in that more than 80% by weight of an active 
substance (I) containing a constituent from the group of bleach activators is 
1 5 present in a region of no greater than 40% by volume. 

Besides the constituent from the group of bleach activators, the 
ingredient (I) may also be an oxygen- or chlorine-based bleaching agent, a 
silver protector and/or a soil-release compound, an enzyme, a surfactant or 
a component or a compound for controlling solubility. However, the 
20 ingredient (I) may also be a mixture of these components. 

In one particularly preferred embodiment, the ingredient (I) is a 
mixture of a component or a compound for controlling solubility besides the 
constituent from the group of bleach activators and at least one other 
ingredient from the group consisting of bleaching agent and/or silver 
25 protector and/or soil-release compound and/or enzyme and/or a surfactant. 

The solubility of the region containing the ingredient (I), the surface, 
the nature of the compression and storage stability can also have a critical 
bearing on the properties of the tablet. 

According to the invention, it is favorable if the region containing 
30 more than 80% by weight, preferably more than 90% by weight, more 
preferably more than 95% by weight and, most preferably, 100% by weight 
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of an ingredient (I) present is surrounded in exactly three directions in 
space by other ingredients of the shaped body. 

In another preferred embodiment of the invention, at least one 
region containing more than 80% by weight, preferably more than 90% by 
5 weight, more preferably more than 95% by weight and most preferably 
100% by weight of an ingredient (I) present dissolves more than 5%, 
preferably more than 10%, more preferably more than 25%, most 
preferably more than 50% and, in one particularly advantageous 
embodiment, more than 100% faster than the remaining region and/or 

1 0 regions of the shaped body. 

According to the invention, it is also positive if more than 80% by 
weight, preferably more than 90% by weight, more preferably more than 
95% by weight and most preferably 100% by weight of an ingredient (I) 
present is contained in a region of no greater than 40% by volume, 

15 preferably between 5 and 30% by volume, more preferably between 10 and 
25% by volume and most preferably between 15 and 20% by volume of the 
shaped body. 

The overall result can also be desirably influenced if the increase in 
weight of the region with no more than 40% of the surface containing more 

20 than 80% by weight of an ingredient (I) during storage under normal 
domestic conditions, i.e. between 15 and 30X and between 5 and 55% 
and preferably between 15 and 35% air humidity for a period of 30 days, 
preferably 60 days and more preferably 90 days is no more than 50% by 
weight, preferably no more than 40% by weight, more preferably no more 

25 than 30% by weight, most preferably no more than 20% by weight and, in 
one particularly advantageous embodiment, no more than 10% by weight 
and, in the most favorable case, no more than 5% by weight. 

The overall result can also be desirably influenced if the loss of 
active substance (I) of the region during storage under normal domestic 

30 conditions, i.e. between 15 and 30'C and between 5 and 55% and 
preferably between 15 and 35% air humidity for a period of 30 days. 
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preferably 60 days and more preferably 90 days is no more than 50% by 
weight, preferably no more than 40% by weight, more preferably no more 
than 30% by weight, most preferably no more than 20% by weight and, in 
one particularly advantageous embodiment, no more than 10% by weight 
5 and, in the most favorable case, no more than 5% by weight. 

The overall result can also be desirably influenced if the absorption 
maximum of a 1% solution of a colored region or a colored component 
during storage under normal domestic conditions, i.e. between 15 and 
30X and between 5 and 55% and preferably between 15 and 35% air 

1 0 humidity for a period of 30 days, preferably 60 days and more preferably 90 
days is no more than 100 wave numbers, preferably no more than 50 wave 
numbers, more preferably no more than 30 wave numbers, most preferably 
no more than 20 wave numbers and, in one particularly advantageous 
embodiment, no more than 10 wave numbers and, in the most favorable 

1 5 case, no more than 5 wave numbers. 

The shaped body according to the invention is also positively 
influenced if the region containing more than 80% by weight, preferably 
more than 90% by weight, more preferably more than 95% by weight and, 
most preferably, 100% by weight of an ingredient (I) present is surrounded 

20 in exactly three directions in space by other ingredients of the shaped 
body. 

Solubilitv 

The solubility can be influenced by components and/or compounds 
25 for accelerating solubility (disintegrators) or retarding solubility. 

Suitable disintegrators are any of the disintegrators known from the 
prior art. Particular reference is made in this regard to Rompp (9th 
Edition, Vol. 6, page 4440) and Voigt "Lehrbucti der pharmazeutischen 
Technologie" (6th Edition, 1987). Particularly suitable disintegrators are 
30 such materials as starch, cellulose and cellulose derivatives, alginates, 
dextrans, crosslinked polyvinyl pyrrolidones and others; systems of weak 
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acids and carbonate-containing disintegrators, more particularly citric acid 
and tartaric acid in combination with hydrogen carbonate or carbonate and 
polyethylene glycol sorbitan fatty acid ester. 

According to International patent application WO-A-96/06156 also, it 
5 can be of advantage to incorporate disintegrators in detergent tablets. In 
this case, too, typical disintegrators are said to include microcrystalline 
cellulose, sugars, such as sorbitol, and layered silicates, nnore particularly 
fine-particle and swellable layered silicates of the bentonite and smectite 
type. Effervescent substances, such as citric acid, bisulfate, bicarbonate, 
10 carbonate and percarbonate, are also mentioned as possible disintegration 
aids. 

European patent applications EP-A-0 466 485, EP-A-0 522 766, EP- 
A-0 711 827, EP-A-0 711 828 and EP-A-0 716 144 describe the production 
of detersive tablets in which compacted particulate material with a particle 

15 size of 180 to 2000 pm is used. The resulting tablets may have both a 
homogeneous structure and a heterogeneous structure. According to EP- 
A-0 522 766, at least those particles which contain surfactants and builders 
are coated with a solution or dispersion of a binder/disintegration aid, more 
particularly polyethylene glycol. Other binders/disintegration aids are - 

20 again - the already repeatedly described and known disintegrators, for 
example starches and starch derivatives, commercially available cellulose 
derivatives, such as crosslinked and modified cellulose, microcrystalline 
cellulose fibers, crosslinked polyvinyl pyrrolidones, layered silicates, etc. 
Weak acids, such as citric acid or tartaric acid which, in conjunction with 

25 carbonate-containing sources, lead to effervescent effects on contact with 
water and which, according to Rompp's definition, belong to the second 
class of disintegrators, may also be used as a coating material. 

Particular reference is made to hitherto unpublished DE 197 10 254 
which describes disintegrators of which the particle size distribution (sieve 

30 analysis) is such that at most 1% by weight, preferably less, of dust is 
present and a total (including any dust present) of less than 10% by weight 
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of the disintegrator granules are smaller than 0.2 mm. At least 90% by 
weight of the disintegrator granules advantageously have a particle size of 
at least 0.2 mm and at most 3 mm. These disintegrators are particularly 
suitable for the purposes of the present invention. Detergent shaped 
5 bodies containing granular or optionally co-granulated disintegrators are 
also described in German patent application DE 197 09 991 (Stefan 
Herzog) and in International patent application WO98/40463 (Henkel). 
These documents also contain details of the production of granulated, 
compacted or co-granulated cellulose disintegrators. The particle sizes of 

10 such disintegrators is generally above 200 pm, at least 90% by weight of 
the disintegrators preferably being between 300 and 1600 pm in size and, 
more preferably, between 400 and 1200 pm in size. The relatively coarse 
cellulose-based disintegrators mentioned above and described in detail in 
the cited documents are preferably used as disintegrators in accordance 

15 with the present invention and are commercially available, for example, 
under the name of Arbocel® TF-30-HG from Rettenmaier. 

Disintegrators belonging to the group of organic acids, for example 
citric acid, or a citric acid/bicarbonate mixture and/or the celluloses and 
cellulose derivatives are also suitable. If a disintegrator is present in the 

20 shaped body, the dissolving time of the shaped body as a whole is 
preferably shorter than the duration of the main wash cycle of a 
conventional dishwashing machine, i.e. shorter than 40 mins., preferably 
shorter than 30 mins., more preferably shorter than 20 mins., and most 
preferably shorter than 10 mins. 

25 In a particularly preferred embodiment of the invention, the faster 

dissolving region contains at least one acidifying agent. Suitable acidifying 
agents are, for example, boric acid and alkali metal hydrogen sulfates, 
alkali metal dihydrogen phosphates and other inorganic salts. However, 
organic acidifying agents are preferably used, citric acid being a particularly 

30 preferred acidifying agent. However, other solid mono-, oligo- and 
polycarboxylic acids in particular may also be used. Within this group, 
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tartaric acid, succinic acid, malonic acid, adipic acid, maleic acid, fumaric 
acid, oxalic acid and polyacrylic acid are preferred. Organic sulfonic acids, 
such as amidosulfonic acid, may also be used. Sokalan® DCS (trademark 
of BASF), a mixture of succinic acid (max. 31% by weight), glutaric acid 
5 (max. 50% by weight) and adipic acid (max. 33% by weight), is 
commercially obtainable and may also be used with advantage as an 
acidifying agent for the purposes of the present invention. 

According to the invention, preferred detergent shaped bodies are 
those in which an acidifying agent selected from the group of organic di-, 

10 tri- and oligocarboxylic acids or mixtures thereof is present in the faster 
dissolving region, citric acid being particularly preferred. The acidifying 
agents mentioned are preferably either sole components I or at least a part 
thereof. Accordingly, in a preferred embodiment of the invention, at least 
80% by weight, preferably more than 90% by weight, more preferably more 

15 than 95% by weight and, most preferably, 100% by weight of the acidifying 
agent present in the shaped body is present in the faster dissolving region. 

In preferred embodiments of the present invention, the faster 
dissolving region may contain - besides the acidifying agent - other 
ingredients to which the criterion relevant to the ingredient I may also be 

20 advantageously applied, i.e. at least 80% by weight, preferably more than 
90% by weight, more preferably more than 95% by weight and most 
preferably 100% by weight of these ingredients, too, is contained in the 
faster dissolving region. These other ingredients are, for example, 
carbonates and/or hydrogen carbonates of which the use in combination 

25 with an acidifying agent leads to the evolution of gas on contact with water 
which further reduces the dissolving times. An effervescent system such 
as this may be formulated with an excess of acidifying agent, so that an 
acidic prerinse cycle is possible, although other ingredients may also be 
incorporated in the faster dissolving region, so that the effervescent system 

30 releases the other ingredients more quickly. If effervescent systems are 
used, the dissolving time of the faster dissolving region is still preferably 
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below the values mentioned above, i.e. below 10 mins., preferably below 5 
mins. and more preferably below 2 mins. Quick-dissolving regions such as 
these can produce distinct advantages in regard to cleaning performance. 
In general, paraffins and/or microwaxes and/or the high molecular 
5 weight polyethylene glycols described in detail in the prior art are normally 
used as dissolution retarders. The use of mixtures mentioned in hitherto 
unpublished DE 197 27 073, of which the disclosure is hereby specifically 
included as part of the present disclosure, is particularly suitable for the 
purposes of the present application. 

10 If the shaped body contains a component for retarding solubility, the 

dissolving time of the shaped body as a whole in cold (20X) water - in one 
preferred embodiment - is longer than the prerinse cycle of a commercially 
available dishwashing machine, i.e. longer than 5 mins. and preferably 
longer than 10 mins. In cases such as these, a relatively small region of 

15 the shaped body may be dissolution-retarded, so that the greater part of 
the shaped body makes up the faster dissolving region. By adopting such 
measures for delaying dissolution, certain ingredients, for example, are 
only released in the final rinse cycle which affords further advantages in 
regard to cleaning performance. 

20 However, instead of a component for retarding solubility, a 

component for accelerating solubility may also be used. Such components 
preferably emanate from the group of polyethylene glycols having 
molecular weights of 1500 to 4000 and preferably in the range from 1500 to 
3000. 

25 

General forms of presentation 

The shaped body may assume any of the various three-dimensional 
forms which are listed inter alia in patents belonging to the prior art and in 
the standard works of the specialist literature (for example: Riedel, "Die 
30 Tablette"). The region in which the ingredient (I) is contained is also not 
confined to any particular three-dimensional form. However, a dimension 
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in one direction in space of more than 5 mm is preferred for practical 
reasons. 

Specific forms of presentation 
5 In one preferred embodiment, the invention provides homogeneous 

or heterogeneous shaped bodies of known construction. 

These include in particular cylindrical tablets which preferably have 
a diameter of 15 to 60 mm and, more particularly, 30 ± 10 mm. The height 
of these tablets is preferably from 5 to 30 mm and more preferably from 15 
10 to 28 mm. Shaped bodies with a diameter of 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38 and 
39 mm have proved to be particularly favorable. In particular 
embodiments, the height is 24, 25, 26, 27 or 28 mm. 

However, square, rectangular, trapezoidal, oval and irregularly 
shaped bases may also be used with advantage. The edge lengths are 
15 preferably between 15 and 60 mm and more preferably 30 ± 10 mm. 

The weight of the individual shaped bodies, more particularly tablets, 
is preferably 15 to 60 g and more preferably 20 to 40 g per shaped body or 
tablet. By contrast, the density of the shaped bodies or tablets normally 
assumes values above 1 kg/dm^ and preferably in the range from 1 .1 to 1 .4 
20 kg/dm^ 

One or more shaped bodies, for example 2 to 4 shaped bodies, 
more particularly tablets, may be used according to the particular 
application, the water hardness range and the nature of the soils to be 
removed. Other shaped bodies according to the invention may have even 

25 smaller diameters or dimensions, for example around 10 mm. 

A homogeneous shaped body in the context of the present invention 
is understood to be one in which the ingredients of the shaped body - 
except for the region containing ingredient (I) - are homogeneously 
distributed in such a way that differences between ingredients and/or active 

30 substances are not visible to the naked eye. The granular structure of the 
solids used is of course still discernible. In one preferred embodiment of 
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the invention, only one other region (phase) is present besides the region 
containing the ingredient (I). 

Accordingly, heterogeneous shaped bodies in the context of the 
present invention are those in which the ingredients present besides the 
5 ingredient (I) do not have to be homogeneously distributed. In one simple 
case, heterogeneous shaped bodies may be produced, for example, by 
giving the various ingredients different colors and/or by providing them with 
different fragrance components. 

Another case which, according to the invention, counts as a non- 
10 homogeneous (heterogeneous) shaped body is an embodiment in which a 
shaped body comprising several layers (phases), i.e. at least two layers, 
besides the region containing the ingredient (I) is compressed. For 
example, these various layers may have different disintegration and 
dissolving rates and/or may contain different ingredients. This can result in 
15 advantageous performance properties of the shaped bodies. If, for 
example, ingredients which adversely affect one another are present in the 
shaped bodies, they can be separated. If a particular sequence of cleaning 
conditions is to be created in a machine, one (or more) component(s) may 
be integrated in a (or the) faster disintegrating and/or faster dissolving layer 
20 while the other component(s) is incorporated in a (or the) more slowly 
dissolving layer, so that one component can act in advance or can have 
already reacted off by the time another component dissolves. 

In one preferred embodiment of the invention, another two phases 
are present besides the region containing the ingredient (I). It is 
25 particularly favorable if the ratios by volume of the other two phases are 
between 10:1 and 1:10, preferably between 5:1 and 1:5 and more 
preferably between 2:1 and 1:2. 

Another particularly preferred embodiment is characterized in that 
three or more other phases are present. 
30 The layered structure of the shaped bodies may be stack-like, in 

which case the inner layer(s) dissolve(s) at the edges of the shaped body 
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before the outer layers have completely dissolved or disintegrated. 
However, the inner layer(s) may also be completely and/or partly 
surrounded by the layers situated further to the outside which prevents 
and/or retards the early dissolution of constituents of the inner layer(s). 
5 In another preferred embodiment of the invention, a tablet consists 

of at least three layers, i.e. two outer layers and at least one inner layer, at 
least one of the inner layer(s) containing a peroxy bleaching agent 
whereas, in the case of the stack-like tablet, the two cover layers and - in 
the case of the jacket-like tablet - the outermost layers are free from peroxy 

10 bleaching agent. Peroxy bleaching agent and any bleach activators or 
bleach catalysts and/or enzymes present can also be separated from one 
another in one and the same tablet and/or shaped body. Embodiments 
such as these have the advantage that there is no danger of any unwanted 
interactions in the shaped bodies according to the invention. 

15 In another favorable and preferred embodiment of the present 

invention, one of the bleach components or the bleach component, more 
especially the chlorine component, is not made up in one phase with the 
perfume component. Another favorable and preferred embodiment of the 
invention is characterized in that the silver protector component is not 

20 made up with (any of) the bleach component(s). In another favorable and 
preferred embodiment of the invention, one of the components, or the 
component, for controlling solubility is made up together with the bleach 
activator. Another favorable and preferred embodiment of the invention is 
characterized in that one of the components, or the component, for 

25 controlling solubility is made up together with enzymes. Another favorable 
and preferred embodiment of the invention is characterized in that one of 
the components, or the component, for controlling solubility is made up 
together with the bleaching agent. Another favorable and preferred 
embodiment of the invention is characterized in that one of the 

30 components, or the component, for controlling solubility is made up 
together with the silver protector component. Another favorable and 
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preferred embodiment of the invention is characterized in that one of the 
components, or the component, for controlling solubility is made up 
together with at least 50% by weight, preferably more than 70% by weight 
and, more preferably, more than 90% by weight of a surfactant or the 
5 surfactant mixture as a whole. 

The shaped bodies according to the invention are produced by any 
of the methods normally used for producing shaped bodies. 

In some embodiments, it has proved to be particularly favorable to 
introduce the region containing the ingredient(s) (I) in the form of a liquid 

10 (quite generally a solution and/or melt), optionally at elevated temperature, 
into a preformed recess of the surrounding ingredients and then to allow 
this region to solidify by applying conventional technical measures (quite 
generally drying and/or cooling). A viscosity of more than 1,500 mPas, 
preferably more than 2,000 mPas, more preferably between 2,000 and 

15 15,000 mPas, most preferably between 2,500 and 7,000 mPas and, in a 
particularly advantageous embodiment, between 3,000 and 4,000 mPas, 
has proved to be particularly effective. 

It has proved to be particularly effective to combine the ingredient (I) 
with fusible carrier materials. These include in principle any substances 

20 which solidify at or particularly above room temperature. 

According to the invention, nonionic surfactants (Dehypon® LT 104, 
Dehypon® LS 54, Dehydol® LS 30, Lutensol® AT 80), polyethylene glycols 
with various molecular weights (PEG 400, 12000), soaps (Lorol® C 16), 
stearates (Cutina® GMS), and also thickened caustic soda and fusible 

25 salts, such as sodium carbonate decahydrate, have proved to be 
particularly suitable carrier materials. The advantages and disadvantages 
of the individual ingredients can be reproduced by the expert in tests. 

The use of mixtures mentioned in hitherto unpublished DE 197 27 
073, of which the disclosure is hereby specifically included as part of the 

30 present disclosure, is particularly suitable for the purposes of the present 
application. 



H 2945 PCT 



In other embodiments, parts of the shaped body and/or components 
of the shaped body are treated by exposure to microwave radiation in order 
positively to influence their strength, moisture content and solubility. 

However, the constituents may also be simply compressed. In this 
5 case, microtabs and shaped bodies smaller in their dimensions than the 
final shaped body may be used in addition to powders and granules. 

Specific ingredients 

Particular ingredients (I) used in accordance with the invention are 

10 bleach activators. Known bleach activators are compounds which contain 
one or more N- or 0-acyl groups, such as compounds from the class of 
anhydrides, esters, imides and acylated imidazoles or oximes. Examples 
are tetraacetyl ethylenediamine (TAED), tetraacetyl methylenediamine 
(TAMD) and tetraacetyl hexylenediamine (TAHD) and also pentaacetyl 

15 glucose (PAG), 1,5-diacetyl-2,2-dioxohexahydro-1,3,5-triazine (DADHT) 
and isatoic anhydride (ISA). 

The bleach activators used may be compounds which form aliphatic 
peroxocarboxylic acids preferably containing 1 to 10 carbon atoms and, 
more particularly, 2 to 4 carbon atoms and/or optionally substituted per- 

20 benzoic acid under perhydrolysis conditions. Suitable bleach activators are 
substances which carry 0- and/or N-acyl groups with the number of carbon 
atoms mentioned and/or optionally substituted benzoyl groups. Preferred 
bleach activators are polyacylated alkylenediamines, more especially tetra- 
acetyl ethylenediamine (TAED), acylated triazine derivatives, more 

25 especially 1,5-diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazine (DADHT), acyl- 
ated glycolurils, more especially tetraacetyl glycoluril (TAGU), N-acyl 
imides, more especially N-nonanoyI succinimide (NOSI), acylated phenol 
sulfonates, more particularly n-nonanoyi or isononanoyloxybenzene- 
sulfonate (n- or iso-NOBS), carboxylic anhydrides, more especially phthalic 

30 anhydride, acylated polyhydric alcohols, more especially triacetin, ethylene 
glycol diacetate, 2,5-diacetoxy-2,5-dihydrofuran, n-methyl morpholinium 
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acetonitrile methyl sulfate (MMA) and the enol esters known from German 
patent applications DE 196 16 693 and DE 196 16 767 and also acetylated 
sorbitol and mannitol and the mixtures thereof (SORMAN) described in 
European patent application EP 0 525 239, acylated sugar derivatives, 
5 more especially pentaacetyl glucose (PAG), pentaacetyl fructose, 
tetraacetyl xylose and octaacetyl lactose and acetylated, optionally N- 
alkylated, glucamine and gluconolactone, and/or the N-acylated lactams, 
for example N-benzoyI caprolactam, which are known from International 
patent applications WO 94/27970, WO 94/28102, WO 94/28103, WO 

10 95/00626, WO 95/14759 and WO 95/17498. The hydrophilically sub- 
stituted acyl acetals known from German patent application DE 196 16 769 
and the acyl lactams described in German patent application DE 196 16 
770 and in International patent application WO 95/14075 are also 
preferably used. The combinations of conventional bleach activators 

15 known from German patent application DE 44 43 177 may also be used. 
Bleach activators such as these are present in the usual quantities, 
preferably in quantities of 1% by weight to 10% by weight and more 
preferably in quantities of 2% by weight to 8% by weight, based on the 
detergent/cleaner as a whole. 

20 In addition to or instead of the conventional bleach activators 

mentioned above, the sulfonimines known from European patents EP 0 
446 982 and EP 0 453 003 and/or bleach-boosting transition metal salts or 
transition metal complexes may be present as so-called bleach catalysts. 
Suitable transition metal compounds include in particular the manganese-, 

25 iron-, cobalt-, ruthenium- or molybdenum-salen complexes known from 
German patent application DE 195 29 905 and the N-analog compounds 
thereof known from German patent application DE 196 20 267, the 
manganese-, iron-, cobalt-, ruthenium- or molybdenum-carbonyl complexes 
known from German patent application DE 195 36 082, the manganese, 

30 iron, cobalt, ruthenium, molybdenum, titanium, vanadium and copper 
complexes with nitrogen-containing tripod ligands described in German 
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patent application DE 196 05 688, the cobalt-, iron-, copper- and 
ruthenium-ammine complexes known from German patent application DE 
196 20 411, the manganese, copper and cobalt complexes described in 
German patent application DE 44 16 438, the cobalt complexes described 
5 in European patent application EP 0 272 030, the manganese complexes 
known from European patent application EP 0 693 550, the manganese, 
iron, cobalt and copper complexes known from European patent EP 0 392 
592 and/or the manganese complexes described in European patent EP 0 
443 651 or in European patent applications EP 0 458 397, EP 0 458 398, 

10 EP 0 549 271, EP 0 549 272, EP 0 544 490 and EP 0 544 519. 
Combinations of bleach activators and transition metal bleach catalysts are 
known, for example, from German patent application DE 196 13 103 and 
International patent application WO 95/27775. Bleach activators from the 
group of polyacylated alkylenediamines, more particularly tetraacetyl 

15 ethylenediamine (TAED), N-acyl imides, more particularly N-nonanoyI 
succinimide (NOSI), acylated phenol sulfonates, more particularly n- 
nonanoyl or isononanoyloxybenzenesulfonate (n- or iso-NOBS), MMA are 
preferably used, preferably in quantities of up to 10% by weight, more 
preferably in quantities of 0.1% by weight to 8% by weight, most preferably 

20 in quantities of 2 to 8% by weight and, with particular advantage, in 
quantities of 2 to 6% by weight, based on the detergent/cleaner as a whole. 

Bleach-boosting transition metal complexes, more particularly 
containing the central atoms Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V, Ti and/or Ru, 
preferably selected from the group of manganese and/or cobalt salts and/or 

25 complexes, more preferably the cobalt (ammine) complexes, cobalt 
(acetate) complexes, cobalt (carbonyl) complexes, chlorides of cobalt or 
manganese and manganese sulfate, are also present in typical quantities, 
preferably in a quantity of up to 5% by weight, more preferably in a quantity 
of 0.0025% by weight to 1% by weight and most preferably in a quantity of 

30 0.01% by weight to 0.25% by weight, based on the detergent/cleaner as a 
whole. In special cases, however, more bleach activator may ev n be 
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used. 

Particular ingredients (I) used in accordance with the invention are 
substances which prevent the resoiling of surfaces and/or which facilitate 
the separation of soil after a single application (so-called soil-release 
5 compounds). 

The soil-release compounds used in accordance with the invention 
include any of the compounds known from the prior art. Cationic polymers 
known, for example, from the following documents are particularly suitable: 

According to EP-A-0 167 382, EP-A-0 342 997 and DE-OS 26 16 
10 404, cationic polymers are added to cleaning compositions to obtain 
streak-free cleaning of the surfaces. 

EP-A-0 167 382 describes liquid cleaning compositions which may 
contain cationic polymers as thickeners. Hydroxypropyl trimethyl ammoni- 
um guar; copolymers of aminoethyl methacrylate and acrylamide and 
15 copolymers of dimethyl diallyl ammonium chloride and acrylamide are 
described as particularly suitable cationic polymers. 

EP-A-0 342 997 describes multipurpose cleaners which may contain 
cationic polymers, polymers containing imino groups in particular being 
used. 

20 DE-OS 26 16 404 describes cleaning compositions for glass 

containing cationic cellulose derivatives. The addition of the cationic 
cellulose derivatives to the compositions ensures better drainage of the 
water so that streak-free glass is obtained. 

EP-A-0 467 472, for example, describes cleaning compositions for 

25 hard surfaces which contain cationic homopolymers and/or copolymers as 
soil-release polymers. These polymers contain quaternized ammonium 
alkyi methacrylate groups as monomer units. These compounds are used 
to finish the surfaces in such a way that the soils can be removed more 
easily the next time the surfaces are cleaned. 

30 Particular preference is attributed to the cationic polymers selected 

from cationic polymers of copolymers of such monomers as trialkyi am- 
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monium alkyi (meth)acrylate or acrylamide; dialkyi diallyl diammonium 
salts; polymer-analog reaction products of ethers or esters of poly- 
saccharides with lateral ammonium groups, more particularly guar, cel- 
lulose and starch derivatives; polyadducts of ethylene oxide with ammon- 
5 ium groups; quaternary ethylene imine polymers and polyesters and poly- 
amides containing quaternary lateral groups as soil-release compounds. 

Natural polyuronic acids and related substances and also 
polyampholytes and hydrophobicized polyampholytes and mixtures of 
these substances are also particularly preferred for the purposes of the 

10 present invention. 

According to the invention, between 0 and 5% by weight of 
enzymes, based on the composition as a whole, may be added to the 
detergent/cleaner to improve performance or guarantee the same quality of 
cleaning under milder conditions. The most commonly used enzymes 

15 include lipases, amylases, cellulases and proteases. Preferred proteases 
are, for example, BLAP® 140 (Biozym), Optimase® M-440 and Opticlean® 
M-250 (Solvay Enzymes); Maxacal® CX and Maxapem® or Esperase® 
(Gist Brocades) and even Savinase® (Novo). Particularly suitable 
celluloses and lipases are Celluzym® 0,7 T and Lipolase® 30 T (Novo 

20 Nordisk). Particularly suitable amylases are Duramyl® and Termamyl® 60 
T and Termamyl® 90 T (Novo), Amylase-LT® (Solvay Enzymes) and 
Maxamyl® P5000 (Gist Brocades). Other enzymes may also be used. 

Particular ingredients (I) used in accordance with the invention are 
oxygen bleaching agents, preferably the alkali metal perborates and 

25 hydrates thereof and alkali metal percarbonates, sodium perborate 
(monohydrate or tetrahydrate) or sodium percarbonate and hydrates 
thereof preferably being used in accordance with the invention. The 
persulfates may also be used. 

However, other typical oxygen bleaching agents are the organic 

30 peracids. Organic acids preferably used include above all the extremely 
effective phthalimidoperoxycaproic acid although, in principle, any other 



H 2945 PCT 



18 



known peracids may also be used. 

Dishwasher detergents according to the invention may contain 
corrosion inhibitors as ingredient (I) to protect the tableware or the machine 
itself, silver protectors being particularly important for dishwashing 
5 machines. Known corrosion inhibitors, for example those described in DE 
43 25 922, DE 41 28 672 and DE 43 38 724, may be used. Above all. 
silver protectors selected from the group of triazoles, benzotriazoles, 
bisbenzotriazoles, aminotriazoles, alkylaminotriazoles and the transition 
metal salts or complexes may generally be used. Benzotriazole and/or 

10 alkylaminotriazole is/are particularly preferred. In addition, dishwashing 
formulations often contain corrosion inhibitors containing active chlorine 
which are capable of distinctly reducing the corrosion of silver surfaces. 
According to the above documents, chlorine-free dishwashing detergents 
contain in particular oxygen- and nitrogen-containing organic redox-active 

15 compounds, such as dihydric and trihydric phenols, for example 
hydroquinone, pyrocatechol, hydroxyhydroquinone, gallic acid, phloro- 
glucinol, pyrogallol and derivatives of these compounds. Salt-like and 
complex-like inorganic compounds, such as salts of the metals Mn, Ti, Zr, 
Hf, V, Co and Ce are also frequently used. Of these, the transition metal 

20 salts selected from the group of manganese and/or cobalt salts and/or 
complexes are preferred, cobalt(ammine) complexes, cobalt(acetate) 
complexes, cobalt(carbonyl) complexes, chlorides of cobalt or manganese 
and manganese sulfate being particularly preferred. Zinc compounds may 
also be used to prevent corrosion of tableware. 

25 

Other ingredients 

In the shaped bodies according to the invention, all ingredients (I) 
described above can also perform the function of other ingredients should 
the condition of the region according to the invention be fulfilled by other 
30 ingredients. 

Water-soluble and water-insoluble builders may be used in the 
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detergents/cleaners according to the invention, above all to bind calcium 
and magnesium. Water-soluble builders are preferred because, in general, 
they tend less to form insoluble residues on tableware and hard surfaces. 
Typical builders which may be present in quantities of 10 to 90% by weight, 
5 based on the composition as a whole, in accordance with the invention are 
the low molecular weight polycarboxylic acids and salts thereof, the homo- 
polymeric and copolymeric polycarboxylic acids and salts thereof, the car- 
bonates, phosphates and silicates. Water-insoluble builders include the 
zeolites, which may also be used, and mixtures of the builders mentioned 
1 0 above. 

Trisodium citrate and/or pentasodium tripolyphosphate and/or 
sodium carbonate and/or sodium bicarbonate and/or gluconates and/or 
silicate builders from the class of disilicates and/or metasilicates are 
preferably used. 

15 Alkali sources may be present as further ingredients. Alkali sources 

are alkali metal hydroxides, alkali metal carbonates, alkali metal hydrogen 
carbonates, alkali metal sesquicarbonates, alkali metal silicates, alkali 
metal metasilicates and mixtures of the substances mentioned above. 
According to the invention, alkali metal carbonates, more particularly 
20 sodium carbonate, sodium hydrogen carbonate or sodium sesqui- 
carbonate, are preferably used. 

A builder system containing a mixture of tripolyphosphate and 
sodium carbonate is particularly preferred. 

Another particularly preferred builder system contains a mixture of 
25 tripolyphosphate and sodium carbonate and sodium disilicate. 

In principle, any surfactants may be used as surfactants. Nonionic 
surfactants, above all low-foaming nonionic surfactants, are preferred 
although other low-foaming surfactants may also be used. Alkoxylated 
alcohols, especially ethoxylated and/or propoxylated alcohols, alkyi 
30 polyglycosides, and alkyI polyglucamides are particularly preferred. 

Alkoxylated alcohols are generally understood by the expert to be 
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the reaction products of alkylene oxide, preferably ethylene oxide, with 
alcohols, the relatively long-chain alcohols (Cio to Ci8, preferably between 
Ci2 and Ci6 such as, for example, Cn, C12, C13, Cu. C15, C16, C17 and C18 
alcohols) being preferred for the purposes of the present invention. In 
5 general, a complex mixture of addition products differing in their degree of 
ethoxylation is formed from n moles of ethylene oxide and 1 mole of 
alcohol, depending on the reaction conditions. Another embodiment is 
characterized by the use of mixtures of alkylene oxides, preferably a 
mixture of ethylene oxide and propylene oxide. If desired, "end-capped" 

10 alcohol ethoxylates, which may also be used in accordance with the 
invention, may also be obtained by etherification with short-chain alkyi 
groups, preferably butyl groups, in a concluding step. According to the 
invention, highly ethoxylated fatty alcohols or mixtures thereof with end- 
capped fatty alcohol ethoxylates are particularly preferred for the purposes 

15 of the invention. 

AlkyI polyglycosides are surfactants which may be obtained by 
reacting sugars and alcohols using the relevant methods of preparative 
organic chemistry, a mixture of monoalkylated oligomeric or polymeric 
sugars being obtained according to the particular method of production 

20 used. Preferred alkyI polyglycosides are alkyI polyglucosides. In a 
particularly preferred embodiment, the alcohol is a long-chain fatty alcohol 
or a mixture of long-chain fatty alcohols while the degree of oligomerization 
of the sugars is between 1 and 10. 

Fatty acid polyhydroxylamides (glucamides) are acylated reaction 

25 products of the reductive amination of a sugar (glucose) with ammonia, 
long-chain fatty acids, long-chain fatty acid esters or long-chain fatty acid 
chlorides generally being used as acylating agents. Secondary amides are 
formed if methyl amine or ethyl amine is used instead of ammonia for the 
reduction process, as described for example in SOFW Journal, 119, 

30 (1993), 794-808. Carbon chain lengths of Ce to C12 are preferably used in 
the fatty acid moiety. 
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The regions of the shaped body may be colored. In one particularly 
preferred embodiment, one or more regions in the shaped body or all the 
regions in the shaped body are differently colored. In one special 
embodiment of the shaped body, the color is red. In another special 
5 embodiment of the shaped body, the color is green. In another special 
embodiment of the shaped body, the color is yellow. In another special 
embodiment of the shaped body, the color is a mixture of different colors. 

The storage stability of the shaped body is particularly important. In 
one particularly preferred embodiment of the invention, the increase in 

10 weight of the region of the ingredient (I) during storage under normal 
domestic conditions, i.e. between 15 and 30°C and between 5 and 55% 
and preferably between 15 and 35% air humidity for a period of 30 days, 
preferably 60 days and more preferably 90 days is no more than 50% by 
weight, preferably no more than 40% by weight, more preferably no more 

15 than 30% by weight, most preferably no more than 20% by weight and, in 
one particularly advantageous embodiment, no more than 10% by weight 
and, in the most favorable case, no more than 5% by weight. 

In another particularly preferred embodiment of the invention, the 
loss of active substance of the ingredient (I) during storage under normal 

20 domestic conditions, i.e. between 15 and 30°C and between 5 and 55% 
and preferably between 15 and 35% air humidity for a period of 30 days, 
preferably 60 days and more preferably 90 days is no more than 50% by 
weight, preferably no more than 40% by weight, more preferably no more 
than 30% by weight, most preferably no more than 20% by weight and, in 

25 one particularly advantageous embodiment, no more than 10% by weight 
and, in the most favorable case, no more than 5% by weight. 

In another particularly preferred embodiment of the invention, the 
absorption maximum of a 1% solution of a colored region or a colored 
component during storage under normal domestic conditions, i.e. between 

30 15 and 30°C and between 5 and 55% and preferably between 15 and 35% 
air humidity for a period of 30 days, preferably 60 days and more preferably 
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90 days is no more than 100 wave numbers, preferably no more than 50 
wave numbers, more preferably no more than 30 wave numbers, most 
preferably no more than 20 wave numbers and, in one particularly 
advantageous embodiment, no more than 10 wave numbers and, in the 
5 most favorable case, no more than 5 wave numbers. 

Examples 

The following formulations were mixed and compressed to shaped 
bodies. The ingredients shown in brackets are examples of the class of 
10 compounds in question, but may be replaced by other substances listed in 
the application. The starting formulations represent preferred ranges of the 
invention. 

In the measurement of effectiveness, the particular ingredient (I) 
selected was transferred to the region according to the invention. In the 
15 other region (other regions), it was reduced in accordance with the 
invention or left out altogether before the studies were carried out. 

Possible starting formulation (Ra) and test formulations (Va) (figures = % 
by weight): 

20 
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Bi 






^9 






Phosphate (sodium tripolyphosphate) 


30-60 


54.8 


56.4 


30.5 


43 


48 


48 


47 


Sodium carbonate 


5-25 


15.9 


13.2 


215 


7 


20 


12 


24 


Sodium disilicate 


0-40 


7.3 


7.5 


33.7 


20 


3 


14 




Polymer (Sokalan CPS) 


0-10 


2 2 


2.2 






1 






Snrliijm mpta^iliratp 


0-10 






1 ft 








n 




n-in 








1 
1 




o 
o 




Ripflrh ^^nHiiim nprhnratp^ 


^ £.\J 


Q n 


Q n 


fi 7 


1*^ 

1 u 


1 \j 


19 


Q 


RIpflrh srtivstfir ^TAFD^ (rn- 

pentammine-CI) 




2 1 






'5 


0 
£. 


i 
I 




Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 


2.0 


2.0 


0.7 


3 


3 


3 


2.5 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0-5 


1.8 


1.8 


1.0 


2 


2 


3 


2.5 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


0.9 


0.9 




2 






1.5 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


2.0 


2.0 


2.0 


2 


4 


3 


1.5 


Silver protector (benzotriazole) 


0-3 


0.3 


0.3 


0 


0.3 


0.2 




0.5 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-10 










6 






Paraffin (Mp.: 53X) 


0-10 




2.0 


1.0 








3 


Perfume 


0-1 


0.2 


0.2 


0.2 


1 


0.4 


1 


0.5 


Dye 


0-4 


1.4 


1.3 


1.4 


0.7 


0.4 




1.5 



The builder system of the above starting formulation may also have the 
following composition (all other ingredients same as for a). 





















Phosphate (sodium tripolyphosphate) 


30-60 


59 


56 


53 


48 


48 


48 


47 


Carbonate (sodium carbonate) 


5-25 


21.2 


20.3 


22.7 


17 


20 


16 


24 


Polymer (Sokalan CP5) 


0-10 




2 


10 


5 


4 




5 


Sodium metasilicate 


0-10 






1.8 










Sodium hydrogen carbonate 


0-10 








1 




3 





Examples of another starting formulation (R) according to the present 
invention and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 
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m 






BBi 


Phosphate (sodium tripolyphosphate) 


15-35 


30 


21 


35 


40 


Carbonate (sodium carbonate) 


25-55 


39 


50 


40 


35 


Sodium hydrogen carbonate 


10-20 


14 


19 


15 


12 


Polymer (Sokalan CPS) 


0-10 


3 


0 






Sodium disilicate 


0-10 










Sodium disilicate 


0-10 


0 


0 


0 


5 


Bleach (sodium perborate) 


2-10 


7 


8 


5 


5 


Bleach activator (TAED) 


0-5 


1 


0 


1 


1 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0.4-2 


1 


0.5 


0.5 


0.5 


Enzyme (protease) (Blap 200 8) 


0.4-2 


1 


0.5 


0.5 


0.5 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


0 


0 


0 


0 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


2 


1 


1 


1 


Silver protector (benzotriazole) 


0-3 


0.5 


0 


0.3 


0 


Paraffin (Mp.: 53X) 


0-10 


0 


0 




0 


Perfume 


0-1 


0 


0 


0.7 


0 


Dye 


0-4 


0.5 


0 


1 


0 



Further examples of a starting formulation (R) according to the present 
application and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 



llngr^iSSi Iff^ | tZ€^ TZ^ 












Trisodium citrate 


20-55 


44 


34 


44 


44 


Sodium hydrogen carbonate 


5-35 


24 


9 


34 


20 


Carbonate (sodium carbonate) 


0-10 


7 








Polymer (Sokalan CP5) 


0-10 




6 






Sodium disilicate 


0-25 




20 






Bleach (sodium perborate) 


0-22 


9 


16 


17 




Bleach activator (TAED) 


0-25 


3 


1 


0 


20 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0.4-5 


2.5 


3 


1 


5 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0.4-5 


2 


3 


1 


5 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


1.5 


2.3 




2 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


2.5 


1.7 


2 


1 


Silver protector (benzotriazole) 


0-3 


0.5 


0.5 
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f Ingredient 


Rd 


Vd1 


Vd2 , 


yd3 


Vd4 

...Jv^ . ,, ,: 


Paraffin (Mp.: 53°C) 


0-10 


3 


1.5 






Perfume 


0-1 


0.9 


0.5 


1 


1 


Dye 


0-4 


0.1 


1.5 




2 



Further examples of a starting formulation (R) according to the present 
application and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 



k.!ig^!§nt A , : . . ^ .1 I ' ■ ^ : 


Da * 1 




y^i - * 




:* Ve4' ' * ' 


Citrate (trisodium citrate) 


20-55 


32 


36 




24 


Phosphate (trisodium polyphosphate) 


20-55 


26 


23 


24 


24 


Carbonate (sodium carbonate) 


1-15 


11 


10 


11 


15 


Polymer (Sokalan CPS) 


0-10 




5 


1.5 


6 


Silicate (sodium disilicate) 


0-25 


3 






6 


Bleach (sodium perborate) 


2-20 


16 


3 


12 


9 


Bleach activator (TAED) 


0-5 


0.5 


5 


2 


3 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 




5 


3 


2 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0-5 




5 


0.5 


2 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


2 


2 




2 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-10 


6 


4 


5 


0.8 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


2.5 




2.8 


2 


Silver protector (benzotriazole) 


0-3 






0.2 


0.2 


Paraffin (Mp.: 53°C) 


0-10 










Perfume 


0-1 


1 


1 




1 


Dye 


0-4 


0 


1 




1 



Further examples of a starting formulation (R) according to the present 
application and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 











^N^fS'' * ^ 


yf4, .* 4 


Phosphate (trisodium polyphosphate) 


40-60 


49 


49 


49 


50 


Carbonate (sodium carbonate) 


0-20 




17 


19 


5 


Polymer (Sokalan CP5) 


0-15 


2 


4 


1 


6 


Silicate (sodium disilicate) 


0-30 


24 


6 


5 


10 
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I^Hillil 








m 


Bleach (sodium perborate) 


0-15 


10 


8 


10 


8 


Bleach activator (TAED) 


0-5 


1.5 


2 


3 


2 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 


2 


2 


1.5 


2.5 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0-5 


3.9 


2 


15 


2.5 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-8 


0.8 


1 


1 


2 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-10 


0.2 


4 


3.7 


5 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-8 


1.5 


2 


4 


3 


Silver protector (benzotriazole) 


0-5 


0.1 


0.5 


0.3 


0.5 


Perfume 


0-2 


1 


0.5 


0.5 


0.5 


Dye 


0-4 


3 


2 


0.5 


1 



Further examples of a starting formulation (R) according to the present 
application and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 















Phosphate (trisodium polyphosphate) 


30-60 


55.7 


59.6 


46.5 


47 


Sodium disilicate 


5-40 


22.3 


17.5 


39.2 


24 


Polymer (Sokalan CP5) 


0-10 


2.2 


2.2 




5 


Sodium metasilicate 


0-10 






18 




Sodium hydrogen carbonate 


0-10 










Bleach (sodium perborate) 


2-20 


10 


10 


6.7 


10 


Bleach activator (co-catalyst) 


0-2 


1.1 


1.1 




0.5 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 


2.0 


2.0 


0.7 


2.5 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0-5 


1.8 


1.8 


10 


2.5 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


0.9 


0.9 




15 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


2,0 


2.0 


2.0 


15 


Silver protector (benzotriazole) 


0-3 


0.3 


0.3 


0 


0.5 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-10 










Paraffin (Mp.: 53X) 


0-10 




2.0 


10 


3 


Perfume 


0-1 


0.2 


0.2 


0.2 


0.5 


Dye 


0-4 


1.4 


13 


14 


15 



Further examples of a starting formulation (R) according to the present 
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application and test formulations (V) (% by weight) are shown in the following Table: 









Mri 1. M 






jBfcyiiHylBE 




IS 


PhosDhate fsodium triDolvDhosohate^ 


30-60 


40 


40 


40 


45 


45 


50 


35 


Sodium metasilicate f5-hvdrate^ 


5-45 


45 


10 


40 


10 


30 


20 


35 


Sodium metasilicate (0-hvdrate^ 

1 wV III III \^ V^l 1 1 ^^Wl I Iff S0i 1 bl fc^^ / 


5-40 


10 


10 


8 


10 


8 


5 


10 


Sodium disilicate 


0-40 


0 


30 


0 


15 


10 


5 


0 


Paraffin oil 


0-10 


4 


5 


5 


5 


6 


5 


0 


Bleach (trichloroisocyanuric acid) 


0.5-10 


1 


2 


2 


3 


1 


5 


5 


Enzyme (amylase) (Duramyl 60 T) 


0-5 






1 


2 




2 


2 


Enzyme (protease) (Blap 200 S) 


0-5 






1 


2 




2 


2 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 




2 


2 


2 




2 


3 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-10 




1 




4 




2 


4 


Perfume 


0-1 




0.3 


0.3 


1 




1 


0.5 


Dye 


0-4 




0.7 


0.7 


1 




1 


2.5 
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Another starting formulation (R) (% by weiglit) and test formulations 
(V) were tested: 





m ■ " 








oouium Cdi uoridic 


00-00 


4o.O 


40 


00 


oOQium nyuruycM Caruunaie 


lo-oO 


lO 


ZO 


04 


roiymer ^ouivaian uroy 


0-1 U 


0 


0 


U 


ouuium meiasiiiCaic 


U-IU 


o 


0 

c 


A 

u 


Dicdcn ^suuium pcrDuraicj 


0-1 z 


D 


lU 


Q 
0 


Rloar>h anfiwafnr ^TAPn\ 
DlcdUn dullValOr \ \r\CU) 


U-0 


A 

1 


4& 


U 


cniyrric ^^amyiasc^ ^uuramyi ou i ) 


n Z 9 


4 
I 


\ 


C\ c 

U.O 


f^i Idyllic ^piuiCaocy ^uidfy ^uu oy 


0.4-2 


1 


A 
1 


U.O 


Phosphonate or phosphonic acid 


0-5 


0 


2 


0 


Nonionic surfactant (Dehypon LS 54) 


0-5 


1 


2 


1 


Tabletting aid (polyethylene glycol) 


0-5 




3 




Silver protector (benzotriazole) 


0-3 


0.5 


1 


0 


Paraffin (Mp.: 53T) 


0-10 


0 


2 


0 


Perfume 


0-1 


0 


1 


0 


Dye 


0-4 


1 


1 


1 



Should a shaped body according to the invention contain several 
phases, each formulation may also be the constituents of an individual 
phase, in other words the percentages are then not based - as usual - on 
the formulation as a whole, but rather on the composition of individual 
phase. 

Each of the formulations may of course also contain other 
ingredients typical of MDWM (for example fillers, preservatives and the like) 
in extremely small quantities, in which case the percentage contents of the 
other ingredients should be varied accordingly. 

The production of the shaped bodies according to the invention 
involves steps which are known to the expert in this field in another 
connection. A preferred embodiment of the shaped body according to 
claim 1 contains a recess in a tablet, this recess containing the ingredient 
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(I). Production is preferably carried out by forming a depression in a 
sliaped body and filling the depression thus formed. The depression may 
be formed in a Korsch rotary press. In the present case, a Fette tablet 
press was used. A round tablet die (26 x 36 mm) was selected and, using 
5 a punch, a 5 mm deep recess was formed in one side, the base of the 
recess being selected so that a volume of 1 ml could be poured in, the 
surface of the tablet thereafter becoming smooth again. 

A liquid mixture of paraffin and an active substance (I) was then 
poured in and allowed to cool. The cooling process may be assisted by 

10 conventional methods and equipment. 

As already mentioned, the ingredient (I) was quantitatively reduced 
beforehand in accordance with the invention in the corresponding 
formulation surrounding the filled region and, in the present Examples and 
studies, was left out in the surrounding regions. 

15 In comparisons with homogeneous tablets (where ingredient (I) does 

not correspond to the invention) and a few commercially available tablets, 
the tablets according to the invention proved to be superior. 

The particular properties of the detergents/cleaners according to the 
invention were tested by comparison with known detergents/cleaners using 

20 using storage stability as an example. 

The particular properties of the detergents/cleaners according to the 
invention were also tested by comparison with known detergents/cleaners 
using using the removal of enzyme-relevant stains as an example. 

In addition, the particular properties of the detergents/cleaners 

25 according to the invention were tested by technically untrained people 
under simulated practical conditions in comparison with homogeneous 
tablets. Apart from dosing instructions and general safety instructions, the 
handling of the detergents/cleaners by the people in question in 
commercially available dishwashing machines was not influenced in any 

30 way. This comparison test produced particularly good results. The 
cleaning results were evaluated as particularly favorable. 
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The results obtained with a bleach activator as the ingredient (I) 
were obtained in a conventional 55°C wash program. 

In a mixture corresponding to formulation Ra or Va1, up to 20% by 
weight of - in one case - n-methyl morpholinium acetonitrile methyl sulfate 
5 (MMA) and - in another case - TAED were used independently of one 
another as bleach activator component 

In another washing test, samples (according to Ra) containing small 
quantities (0.25% by weight) of metal catalysts (various Mn catalysts, but 
especially cobalt catalyst, specifically the cobalt-pentammine-chloro 
10 complex) on the one hand in homogeneous distribution in the tablet and on 
the other hand in accordance with claim 1, so that the activator component 
was largely separated from other components (particularly enzyme- 
containing components and bleach-containing components), were used. 
The storage stability after 2 weeks was distinctly poorer in the case of the 
15 homogeneous tablet, so that the cleaning effect against milk and starch- 
relevant stains was far from satisfactory. However, cleaning performance 
against tea stains was also better in the case of the tablet according to the 
invention. 

This applies to the entirely normal making-up of the bleach activator 
20 component in region (I) which, in the present case, represented a recess. 

The effect is even clearer where a mixture of activator component 
and paraffin is used in a standard program at 55X. The cleaning results 
were better even immediately after production. The effect improved with 
storage. Improvements in the removal of tea stains in particular were 
25 obtained and milk, burnt-on meat, burnt-in meat, egg and starch mixtures 
were also removed more effectively than by tablets without a region (I), i.e. 
with a homogeneously distributed component (I), and commercially 
available dishwasher tablets. 

The effect was even discernible with paraffins having a melting point 
30 of 40 to 44X. The effect was more pronounced with paraffins having a 
melting point of 46 to 48X. The cleaning effect is also clearly discernible 
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with paraffins having a melting point of 57 to 60°C. 

The results clearly show that the tablets according to the invention 
are superior to conventional dishwasher tablets. 

In further Examples, melt dispersions of n-mthyl morpholinium 
5 acetonitrile methyl sulfate (MMA) in readily soluble shell-forming 
substances were prepared and demonstrate the positive effects of 
accelerated release. 

Recessed tablets (weight 24 g) were made by compression using a 
punch with a projection. The composition (in % by weight, based on the 
10 premix and hence the recessed tablet) is shown in Table 1 below: 
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Table 1: composition of the premix (% by weight): 





Premix 


Sodium carbonate 


24.8 


Sodium tripolyphosphate 


62.6 


Sodium perborate 


7.5 


Tetraacetyl ethylenediamine 


1.1 


Benzotriazole 


0.7 


Ci2 fatty alcohol • 3 EO 


1.9 


Dye 


0.1 


Enzymes 


0.7 


Perfume 


0.1 


Silicone oil 


0.5 



Melt dispersions SDE 1 to 5 were prepared by heating the particular 
shell-forming material and stirring in the active substance (MMA). Their 
composition (% by weight, based on the melt) is shown in the following 
Table: 



^-^*5^.rf?ss^f^^^^^^3^^ .,««*,...^,,.>ssa«^^.^- 
-^^ S^' ^ ^^W'-'- -...-^ "yif ^""^ ' 

y-"^^"^^-v^'C^" ;iiia>#7^^ '-^■■'^ 






.. . ^> ^sft,. 






Sokalan® BM 1* 


44.0 


50.0 


60.0 


60.0 


60.0 


PEG 1550 (Mp.: 45-50'C) 


44.0 


50.0 


40.0 






PEG 3000 (Mp.: 50-56°C) 








40.0 




PEG 4000 










40.0 


Citric acid 


4.8 










Sodium hydrogen carbonate 


7.2 











* n-methyl morpholinium acetonitrile methyl sulfate (MMA), ca. 50% on a 
support (BASF) 
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The melt dispersions were introduced into the shaped bodies as 
described above and allow to cool. Before they were filled, the shaped 
bodies weighed 24 g and were each filled with 1.3 g of the melt dispersion. 
The cleaning performance of the shaped bodies E1 to E5 filled with melt 
dispersions SDE1 to SDE5 was tested against tea stains. To this end, a 
tea soil was prepared n accordance with (1) and the soiled cups were 
washed in a commercially available dishwashing machine: 

(1) Preparation of the tea soil 

In a water purification kettle, 16 liters of cold local water (16**d) were 
briefly brought to the boil. 96 g of black tea in a nylon net were allowed to 
draw for 5 minutes with the lid on, after which the tea was transferred to a 
heated and stirred immersion tank. 

60 Tea cups are immersed 25 times at 1 -minute intervals in the 
prepared tea at a temperature of 70°C. The cups are then removed from 
the hooks and placed face down on a draining board to dry. 

(2) Test results 

The cleaning performance of the tablets against the tea soil was 
visually assessed by experts and scored on a scale of 0 to 1 0 where "0" = 
no cleaning and "10" = complete removal of the stains. 

The tea stain removal scores were awarded for washing conditions 
of 55X/16*'d water hardness in the main wash cycle (i.e. "hard 
conditions"). A Miele G 590 with a "universal" program was used as the 
dishwashing machine. The cleaning results of tablets El to E5 by 
comparison with an unfilled tablet V are shown in the following Table. 

















Tea score 3''d 


7.0 


10.0 


9.5 


9.7 


9.0 


8.0 


Tea score 1 6°d 


4.7 


7.0 


6.8 


8.0 


7.5 


5.7 
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The results show that tablets E1 to E5 according to the invention are 
far superior to the comparison tablet V in their effectiveness in removing 
tea stains. 
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CLAIMS 

1. A shaped body containing builders, alkali sources, bleaching agents, 
enzymes and surfactants, characterized in that more than 80% by weight of 
an active substance (I) containing a constituent from the group of bleach 

5 activators is present in a region of no greater than 40% by volume. 

2. A shaped body as claimed in claim 1, characterized in that a region 
of 1 to 30% by volume, preferably between 2 and 25% by volume and more 
preferably between 3 and 20% by volume of the shaped body contains 
more than 90% by weight, preferably more than 95% by weight and more 

1 0 preferably 1 00% by weight of an ingredient (I) present. 

3. A shaped body as claimed in claim 1, characterized in that the 
ingredient (I) is a mixture of bleach activator and/or bleaching agent from 
the group of chlorine and/or oxygen bleaching agents and/or silver 
protector and/or enzyme and/or soil-release compound and/or a com- 

1 5 ponent for controlling solubility and/or other ingredients. 

4. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that at least one oxygen bleaching agent selected from the 
group of alkali metal perborates, alkali metal percarbonates, organic 
peracids and hydrogen peroxide is present. 

20 5. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that the ingredient (I) contains at least one bleach activator 
compound and at least one fusible component for controlling solubility 
selected from the group of surfactants, paraffins, microwaxes and/or 
relatively high molecular weight polyethylene glycols. 

25 6. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that a bleach activator, preferably from the group of 
polyacylated alkylenediamines, more particularly tetraacetyl ethylene- 
diamine (TAED), N-acyl imides, more particularly N-nonanoyI succinimide 
(NOSI), acylated phenol sulfonates, more particularly n-nonanoyi or 

30 isononanoyloxybenzenesulfonate (n- or iso-NOBS), n-methyl morpholinium 
acetonitrile methyl sulfate (MMA) and/or the group of manganese and/or 
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cobalt salts and/or complexes, more preferably the cobalt (ammine) 
complexes, cobalt (acetate) complexes, cobalt (carbonyl) complexes, 
chlorides of cobalt or manganese and/or manganese sulfate, is present, 
preferably in quantities of 1% by weight to 10% by weight and more 
5 preferably in quantities of 2% by weight to 8% by weight, based on the 
composition as a whole. 

7. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that one or more builders from the group of gluconates, 
low molecular weight polycarboxylic acids and salts thereof, 

10 homopolymeric and copolymeric polycarboxylic acids and salts thereof, 
carbonates, phosphates and silicates, preferably trisodium citrate and/or 
pentasodium tripolyphosphate and/or sodium carbonate and/or sodium 
bicarbonate and/or gluconates and/or silicate builders from the class of 
disilicates and/or metasilicates is/are also used. 

15 8. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that it contains a mixture of tripolyphosphate and sodium 
carbonate as builder system. 

9. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that it contains a mixture of tripolyphosphate and sodium 

20 carbonate and sodium disilicate as builder system. 

10. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that the surfactants are selected from the group of 
nonionic surfactants, preferably low-foaming nonionic surfactants, more 
preferably alkoxylated and/or propoxylated fatty alcohols, alkyi 

25 polyglycosides, alkyI polyglucamides and/or mixtures of the surfactants 
mentioned. 

11. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that at least one silver protector selected from the group of 
triazoles, benzotriazoles, bis-benzotriazoles, aminotriazoles, alkylaminotri- 

30 azoles and transition metal salts or complexes is additionally present. 

12. A shaped body as claimed in claim 11, characterized in that 
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benzotriazole and/or alkyi aminotriazole is/are present as silver 
protector(s). 

13. A shaped body as claimed in claim 11, characterized in that the 
transition metal salts are selected from the group of manganese and/or 

5 cobalt salts and/or complexes, preferably cobalt (ammine) complexes, 
cobalt (acetate) complexes, cobalt (carbonyl) complexes, chlorides of 
cobalt or manganese and manganese sulfate. 

14. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that the component and/or components for controlling 

10 solubility are selected from the group of paraffins, microwaxes and high 
molecular weight polyethylene glycols. 

15. A shaped body as claimed in claim 14, characterized in that the 
dissolving time of the shaped body as a whole is longer than the duration of 
the prerinse cycle of a conventional dishwashing machine. 

15 16. A shaped body as claimed in any of claims 1 to 13, characterized in 
that the component and/or components for controlling solubility are 
selected from the group of organic acids, for example citric acid, or a citric 
acid/bicarbonate mixture and/or celluloses and cellulose derivatives. 

17. A shaped body as claimed in claim 16, characterized in that the 
20 dissolving time of the shaped body as a whole is shorter than the duration 

of the main wash cycle of a conventional dishwashing machine. 

18. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that one of the bleaching components or the bleaching 
component, more particularly the chlorine component, is not made up in 

25 one phase with the perfume component. 

19. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that the silver protector is not made up with (any of) the 
bleaching component(s). 

20. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
30 characterized in that one of the components, or the component, for 

controlling solubility is made up together with the bleach activator. 
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21. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that one of the components, or the component, for 
controlling solubility is made up together with the enzymes. 

22. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
5 characterized in that one of the components, or the component, for 

controlling solubility is made up together with the bleaching agent. 

23. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that one of the components, or the component, for 
controlling solubility is made up together with the silver protector 

10 component. 

24. A shaped body as claimed in any of the preceding claims, 
characterized in that one of the components, or the component, for 
controlling solubility is made up together with at least 50% by weight, 
preferably with more than 70% by weight and, more preferably, with more 

1 5 than 90% by weight of a surfactant or the mixture of surfactants as a whole. 
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Abstract 

The invention relates to shaped bodies containing builders, alkali 
sources, bleaching agents, enzymes and surfactants. Particularly high- 
performance detersive shaped bodies with high stability in storage, a good 
perfume profile and a defined solubility profile are obtained if more than 
80% by weight of the total content of an active substance (I) containing a 
constituent from the group of bleach activators is present in a region which 
makes up no more than 40% by volume of the shaped body. 



